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1 INLEDNING

Utbildningen som leder till gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen ska ge
den studerande mdjlighet att utveckla det kunnande som behovs for att arbeta i maskin-
och metallbranschen som verkstadsmekaniker.

Det dldndska arbetslivet har behov av arbetskraft som har bade ett brett och
specialiserat kunnande. Undervisningen ar inriktad pa maskinell materialbearbetning,
driftsdkerhet och underhall samt svetsning och annan sammanfogning. Utbildningen ska
medvetandegora studerande om hur en idé utvecklas till en fardig produkt. Den tekniska
utvecklingstakten dr snabb och det giller att mota denna utveckling om ett foretag
fortsattningsvis vill behdlla sin marknadsandel. Utbildningen ska uppmuntra
studerandens formaga till problemldsning och féormaga att hitta innovativa 16sningar.

Sprakkunskaper, formdga att kommunicera och social kompetens &r viktiga fardigheter
for dagens och morgondagens yrkesverksamma. Det ar viktigt att pad ett positivt satt
kunna marknadsfora sig sjdlv, det foretag eller den organisation diar man ar anstalld
eller sitt eget foretag. Utbildningen ska uppmuntra studeranden att utveckla sadana
sprakliga och kommunikativa fardigheter att hen pa ett framgangsrikt satt kan agera i
sitt framtida liv.

Dagens och morgondagens yrkesutovare kommer att verka pa en mer mangkulturell
arbetsmarknad. Detta innebar att yrkesverksamma i branschen maste vara beredda att
mota andra kulturer och umgidngesmonster. Utbildningen ska darfor ge studerande en
grundldggande insikt i mangkulturella fragor.

Arbetslivet praglas alltmer av projektinriktade arbetssatt. Detta forutsatter en god
samarbetsformdga och utbildningen ska inriktas pa att ge studeranden mojlighet att
utveckla kompetenser att arbeta i team.

For att sdkra framtida existens maste alla strdva till en hallbar utveckling. Studeranden
ska i utbildningen fa insikt om sina och foretagens mdjligheteter att genom val av
material och teknik kan pdverka forbrukningen av ravaror och energi. Utbildningens
uppgift ar att ge studeranden ett sddant kunnande och en sddan overtygelse att hen ar
beredd att arbeta for en hallbar utveckling bade i sitt arbete och vardagsliv.

Halsa och arbetarskydd har prioritet i utbildningen. En verkstadsmekaniker maste
arbeta ergonomiskt och sakert for att forebygga forslitningar och andra arbetsskador.
Studeranden ska i sin utbildning fa kdnnedom om foreskrifter och anvisningar om
arbetarskyddet och implementera dessa i sin verksamhet. Hen ska lara sig identifiera
olika faror och hélsorisker, saval fysiska som psykiska. Studeranden ska under
utbildningen lara sig hur olika riskmoment kan férebyggas och hur arbetstagare och
arbetsgivare pa ett konstruktivt satt hanterar risker och skador.

Gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen ska ge studerande kunnande och
yrkesskicklighet att verka i branschen samt ge grunder for fortsatta studier.
Utbildningen ska ocksa stodja de studerandes personlighetsutveckling och ge
studerande forutsattningar att verka som aktiva medlemmar i samhallet.
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1.1 Utbildningens mal

Malet med gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen ar att ge studeranden
en kvalitativ och bred utbildning for att verka i maskin- och metallbranschen samt ett
hantverkskunnande i att planera, genomfora, dokumentera och kvalitetssakra sitt arbete
for produktion och fardig produkt.

Sysselsattningsmojligheterna bedéoms vara goda eftersom det finns bade storre och
mindre foretag med olika inriktning i branschen. Utbildningen ska utveckla
studerandens forstdelse for sin egen och yrkets betydelse i arbets- och samhallslivet. |
maskin- och metallbranschen forandras och utvecklas inriktning och teknik.
Utbildningen ska ge studeranden mojlighet att utveckla sin kreativitet och
initiativformaga sd att hen har beredskap for forandringar och kan verka som
entreprenor.

En studerande ska bdde under och efter studierna kdnna tillfredsstéllelse med sitt
yrkesval. Under utbildningen ska hen ges mojligheter att utveckla sig som individ och
inom sitt yrke sa att studeranden blir en tillgang for arbets- och samhallsliv.

Utbildningen ger allmdn hogskolebehorighet. Pa basis av en nordisk éverenskommelse
ger examen ocksa behorighet for hogskolestudier i Norden. For att konkurrera om mer
kvalificerade uppgifter i branschen kravs ofta mer kvalificerat kunnande som forvarvas
pa hogskoleniva. Studerande som har siktet instéllt pa hogskolestudier rekommenderas
valja den hogskoleférberedande utbildningshelheten (HUTH) som ger bredare
behorighet for vidare studier. Den hogskoleférberedande utbildningshelheten ger ocksa
konkurrensfordelar vid ansdkan till yrkeshogskola samt djupare grundkunskaper i
svenska, engelska, matematik och samhallskunskap.

Efter avlagd gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen ska studeranden
kunna arbeta som anstélld, men ocksa som egen foretagare. Examensbendmningen ar
verkstadsmekaniker.

1.2 Samverkan med arbetslivet

Utbildningen i skolan och larande i arbete som sker ute pa olika arbetsplatser, ska
tillsammans utgora en helhet som motsvarar utbildningens mal. Gymnasieexamen inom
maskin- och metallbranschen innefattar minst 30 kompetenspoang larande i arbete
(LIA). LIA ar en viktig del av utbildningen och ger studeranden méjlighet att mota de
reella krav som branschen staller. LIA ska ge studeranden méjlighet att 6ka och finslipa
sin kompetens i praktiska och verkliga situationer. Da en studerande under en langre
sammanhingande period far delta och verka pa en arbetsplats utvecklas forstaelse for
vad arbetet innebar och vilka krav som stdlls pa en yrkesverksam person i branschen.
LIA och samverkan med arbetslivet dr ocksa ett sitt att formedla vikten av standigt
larande och arbetslivets krav pa stindig kompetensutveckling. Larande i arbete ger
insikt i och forstaelse for foretagandets villkor.

Studerandes erfarenheter fran arbetsplatsen ska pa olika sitt utnyttjas i skolan och
arbetslivet far genom LIA en inblick i skolans verksambhet.

Det dr mojligt att arbetsplatsforlagga hela eller delar av examensdelarna.
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Skolan ska etablera ett samarbete med olika foretag och organisationer sa att
studerande har tillgang till LIA som en kvalitativ och malinriktad del av utbildningen.
Studeranden, skolan och foretaget/organisationen tecknar ett skriftligt LIA-avtal som
klargor malen, villkor och vederborandes rattigheter och skyldigheter. Studeranden har
ratt till kontinuerlig handledning under perioderna av LIA.

Nar en studerande kommer till den arbetsplats dar LIA ska genomforas ska hen veta vad
som forvantas. P4 motsvarande satt maste den eller de ansvariga pa arbetsplatsen vara
inforstddda med mal och syfte med LIA och vad den studerande ska fa ut av LIA-
perioden och hur den ska bedémas. For den enskilde studeranden och for den ansvariga
pa arbetsplatsen ar det viktigt att ansvarig larare besoker arbetsplatsen for att pa olika
sdtt ge sitt stod.

Yrkesprovet kan genomforas under LIA-perioderna.

1.3 Kompetensomradets uppbyggnad

Gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen bestar av

- yrkesinriktade examensdelar, 135 kompetenspodng, varav 105 kompetenspoang
ar obligatoriska och 30 kompetenspoang ar valbara

- gemensamma examensdelar, allmdnna dmnen, 35 kompetenspoang

- fritt valbara examensdelar, 10 kompetenspoang.

Omfattningen av en examen ar 180 kompetenspodng inom kompetensomradet for
tillverkningsteknik, verkstadsmekaniker. Studierna &ar fordelade pa tre lasdr, men
studietiden kan variera individuellt.

En studerande kan i sin examen ta in examensdelar fran andra kompetensomraden om
detta breddar eller férdjupar studerandens yrkeskompetens.

En studerande kan i sin examen avlagga den hogskoleforberedande utbildningshelheten
(HUTH) som bestir av studier enligt Alands lyceums lidroplan i svenska, engelska,
matematik, geografi, fysik, kemi och samhallskunskap.

Utbildningen som leder till gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen féljer
Laroplansgrunder for den allmanbildande gymnasieutbildningen och den
grundliggande yrkesutbildningen (99US2/31.5.2016; ALR 2016/3900). Enligt denna
laroplansgrund ska utbildningsstyrelsens examensgrunder for yrkesinriktad
grundexamen inom maskin- och metallbranschen (foreskrift 50/011/2014,
4/011/2015, 43/011/2015) utgora grund for de yrkesinriktade examensdelarna.
Laroplanen i allmdnna dmnen inom grundldggande yrkesutbildning utfirdad av Alands
landskapsregering reglerar undervisningen i gemensamma examensdelar
(100US2/31.5.2016; ALR 2016/3902). Pedagogiskt upplagg, vardegrund, grund for fritt
valda examensdelar samt bedémning och betyg beskrivs i Liroplan for Alands
yrkesgymnasium, allmidn del for utbildning som leder till gymnasieexamen med
yrkesinriktning faststalld av styrelsen for Alands gymnasium 20.9.2016.

Uppbyggnaden av utbildningen foér gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen
framgar av nedanstdende tabell:

5 (71)



Gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen
Léaroplan for de yrkesinriktade examensdelarna

GYMNASIEEXAMEN INOM MASKIN- OCH
METALLBRANSCHEN MED EXAMENSBENAMNINGEN
VERKSTADSMEKANIKER

180 kompetenspoidng

OBLIGATORISKA YRKESINRIKTADE EXAMENSDELAR, 105 kp

Alindsk kod Examensdelens namn Kp Utb.styr.
kod
2.1 Grundlaggande arbeten i montering och automation 15 kp 2.1.1
2.2 Grundlaggande arbeten i maskinell bearbetning 15 kp 2.1.2
2.3 Grundlaggande arbeten i platarbeten och svetsning 15 kp 2.1.3
2.4 MaskKinell bearbetning 30 kp 2.2.1
2.5 Svetsning 15 kp 2.5.15
2.6 Plat- och stalkonstruktionsarbeten 15 kp 2.5.18
VALBARA YRKESINRIKTADE EXAMENSDELAR, 30 kp
2.7 Manuell bearbetning 15 kp 2.5.31
2.8 Montagesvetsning 15 kp 2.5.14

VALBARA EXAMENSDELAR, 10 kp

GEMENSAMMA EXAMENSDELAR, ALLMANNA AMNEN, 35 kp

Kunnande i kommunikation och interaktion 11 kp
- Svenska 5 kp
- Engelska 4 kp
- Sprak 2 kp

Kunnande i matematik och naturvetenskaper 9 kp
- Matematik 6 kp
- Fysik och kemi 2 kp
- IKT1kp

Kunnande som behovs i samhallet och arbetslivet 8 kp
- Sambhallsfardigheter 1 kp
- Arbetslivsfardighet 1 kp
- Foretagsamhet och foretagsverksamhet 1 kp
- Uppratthallande av arbetsféormaga, idrott,
motion och hilsokunskap 5 kp
Socialt och kulturellt kunnande 7 kp
- Kénnedom om olika kulturer 2 kp
- Miljo- och héllbarhetskunnande 1 kp
- Svenska1kp
Engelska 2 kp
Samhallsfardigheter med inriktning pa det
alandska samhallet och kulturen 1 kp

En studerande kan ersatta en valbar yrkesinriktad examensdel omfattande 15 kp, med
studier vid Alands lyceum for att avligga den hogskoleférberedande
utbildningshelheten.
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2 YRKESINRIKTADE EXAMENSDELAR

2.1 Grundlaggande arbeten i montering och automation 15 kp

Krav pa yrkesskicklighet

Den som har avlagt examensdelen kan med hjalp av monteringsritningar och
kopplingsscheman montera maskindelar och komponenter samt sma
verksamhetssystem och kopplingar for motorer och manéverorgan.

Den studerande kan

e ldasa monteringsritningar

o lasa elektriska, pneumatiska och hydrauliska kopplingsscheman

e lasa arbetsinstruktioner samt bruks-, service- och monteringsanvisningar

e maskiners och manéverorgans funktionsprinciper, konstruktion och
maskinelement

e anvanda handverktyg tryggt och sorjer for att de ar i skick

e utféra monteringsmatningar for anordningar med rull- och skjutmatt samt kan
anvanda maskinvattenpass

o identifiera vanliga gangor med hjalp av matning och tabeller samt kan gora
gangor manuellt

o montera rullningslager, kedjor och remmar samt tatningar

o baskomponenters konstruktion och funktion samt ritsymbolerna fér dem, samt
funktionsprinciperna hos hydrauliska och pneumatiska system

e montera pneumatiska system

e de elektriska grundstorheterna och deras matematiska och fysikaliska grunder
och beroendeforhallanden, sdisom Ohms lag, samt grunderna i lik- och vaxelstrom

e grunderna gillande maskiner och anordningar och tillhérande elinstallationer
om vilka bestdms i direktiv gallande el-arbetssdkerheten

e har baskunskaper och -fardigheter om den allmédnna arbetarskyddsutbildningen
sasom den faststélls i el-arbetarskyddsstandarden SFS 6002

e grunderna i elektriska system och instrumentering

o utfora grundlaggande eltekniska matningar med multimeter

o forsakra sig om att arbetsobjektet ar spanningsfritt och skyddsjordat

e gora enkla elektromekaniska styrningar enligt scheman

e har kunskaper och fardigheter att ge forsta hjalpen enligt EA1

o f6lja kvalitetssystem och kan principerna for kvalitetsovervakning av montering

7 (71)



Gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen
Léaroplan for de yrkesinriktade examensdelarna

Bedomning

Behirskande av arbetsprocessen

Planmassigt arbete

Nojaktiga behover handledning

N1

Goda G2 behover handledning for att komma i gang
Beromliga arbetar sjalvstandigt enligt planen

B3

Behirskande av arbetshelheten

Nojaktiga utfér mekaniska monteringar och installationer med lite
N1 handledning
utfor monteringens/installationens basuppgifter enligt ritningar
Goda G2 och instruktioner
. monterar/installerar anordningshelheten av delar och
Beromliga
B3 komponenter

Behirskande av arbetsmetoder, -redskap och -material

Mekaniska installationer

gor gangforband

Nojaktiga utfor installationsmatningar

N1 installerar pneumatiska kopplingar pa évningsunderlag enligt
schema
installerar maskindelar for rotationsrorelse

Goda G2 installerar komponenter for effektoverforing

.1 installerar hydrauliska och pneumatiska komponenter i maskiner
Beromliga y A )
B3 eller anordningar samt tillhérande ror och slangar
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Elinstallationer
Nojaktiga e installerar elanordningar och elkomponenter ratt
N1 e anvander multimeter

o installerar ledningar och kablar enligt ritningar
Goda G2 o anvander godkadnda installationssatt for kablar och ledningar

o tolkar elscheman
Beromliga e astadkommer sjalvstandigt ratta och snygga apparat- och
B3 ledningsinstallationer

Anvindning av redskap/verktyg

Nojaktiga e anvander givna redskap dndamalsenligt sa att de inte skadar
N1 komponenterna

Goda G2 e valjer andamalsenliga redskap

Beromliga e underhdller sina arbetsredskap och haller dem i skick
B3

Behirskande av material

Nojaktiga o identifierar materialet som anvands i konstruktioner, kablar och
N1 ledningar i anordningarna.

o kanner till valkriterierna for material
Goda G2 e« behandlar material ratt

e klarar av materialval

Beromliga - )
5 e foOrutser behov av material

B3
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Behdrskande av den kunskap som ligger till grund for arbetet

Forstaelse av ritningar och instruktioner

o kan lasa enkla del och monteringsritningar och skapa sig en bild av

Nojaktiga delarna och helheten i ritningarna
N1 e kan lasa enkla funktionsscheman och kan de vanligaste
komponentsymbolerna

o kan tolka del och monteringsritningar i olika projektioner
e kan de pneumatiska och hydrauliska ritningssymbolerna och kan

St 6 lasa kretsscheman

o Kkan sjalvstandigt lasa del och monteringsritningar
Beromliga e kan ritningssymbolerna for komponenter och kan ocksa lasa
B3 elektriska kretsscheman
Kvalitetskontroll
Nojaktiga e behover handledning i identifieringen av kvalitetskraven
N1

o identifierar kvalitetskraven som ansluter till arbetet
Goda G2
Beromliga o astadkommer ett slutresultat med god kvalitet
B3

Matematik och naturvetenskaper

Nojaktiga o forstdr betydelsen av de fysikaliska storheterna i anslutning till
N1 arbetet

e gor slutledningar om féljderna av foérandringar i de fysikaliska
Goda G2 storheterna i arbetsobjektet

e granskar vid behov med matematikens hjalp olika storheters

B I l- ) o 3
eromliga inverkan pa funktionen

B3
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Nyckelkompetenser for livslangt larande

Hilsa, sdkerhet och funktionsformaga

Nojaktiga o iakttar arbetarskyddsbestammelser

N1

Goda G2 e arbetar ergonomiskt ratt

Beromliga e sorjer for ordning och reda pa arbetsplatsen
B3

Larande och problemlésning

Nojaktiga e ber om rad vid behov

N1

Goda G2 o kan beddma sitt eget arbete

Beromliga o forbattrar sin arbetsprestation vartefter arbetet framskrider
B3

Interaktion och samarbete

Néiaktioa e beaktar andra arbetare
Nll & o Klarar sig ocksa pa ett frimmande sprak i interaktiva situationer
som ansluter sig direkt till arbetet
o fungerar interaktivt
Goda G2 o Kklarar sig ocksa pa ett fraimmande sprak i interaktiva situationer
Beromliga * .?kt“., o . s o ) o
B3 o skoter interaktiva situationer ocksa pa ett frimmande sprak
Yrkesetik
Nojaktiga e sorjer for arbetsredskapen och arbetsmiljon
N1 o foljer givna arbetstider
Goda G2 e sorjer for underhallet av arbetsredskapen
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o foljer givna arbetstider

o foljer kvalitetssystemet

Beromliga o foljer givna arbetstider

B3

Sétt att pavisa yrkesskickligheten

Den studerande pavisar sitt kunnande i examensdelen ”Grundliaggande arbeten i
montering och automation” i ett yrkesprov genom att visa sin formaga att ta sig an olika
uppgifter inom montering och automation. Omfattningen av arbetet ska vara tillracklig
for att det kunnande som pavisas ska tdacka de i grunden och laroplanen angivna kraven
pa yrkesskicklighet. Yrkesprovet utfors om mojligt i en professionell miljo och
studeranden forutsitts arbeta enligt samma arbetstider som dvriga pa arbetsplatsen.
Om detta inte gar att forverkliga bor yrkesprovet genomforas i en miljo som sa langt
som mdjligt liknar en arbetsplats. Yrkesprovet kan om detta kravs ske pa flera
arbetsplatser, pa skolan eller delvis utforas pa en arbetsplats och delvis pa skolan.

Beskrivning av yrkesprovet

[ yrkesprovet for examensdelen "Grundldggande arbeten i montering och automation”
utfor en studerande uppgifter som ar relaterade till de krav pa yrkeskunnande som ar
beskrivna i ldroplanen. Under LIA-perioden bekantar sig studeranden med
arbetsuppgifterna och har mojlighet att pa ett naturligt satt omsatta sina kunskaper till
kunnande i en verklig arbetssituation. Vid yrkesprovet ska studeranden visa att hen
beharskar de krav pa yrkesskicklighet och det centrala kunnande som examensdelen
forutsatter.

Studeranden ska gora upp en plan for yrkesprovet i god tid fore yrkesprovets
genomforande. | planen ska studeranden beskriva det egna arbetet och hur det centrala
kunnandet framkommer i yrkesprovet. Under yrkesprovet ska studeranden presentera
en beskrivning av verksamhetsprocesserna pa arbetsplatsen.

Larare har ansvar for att klarldgga om den studerande har inlarningssvarigheter eller
andra hinder for att visa sitt kunnande. Dessa bor beaktas da yrkesprovet planeras sa att
studeranden har mojlighet att pavisa sitt kunnande.

Ansvarsfordelning for planering och genomférande av yrkesprov

Alands yrkesgymnasium har huvudansvar for planering och genomférande av
yrkesprovet. Yrkesgymnasiet har ocksa ansvar for att yrkesradet far vederborlig
information och att undervisningspersonal och handledare pa arbetsplatsen far kunskap
om regelverket for yrkesprovet.

Yrkesradet ska godkanna yrkesprovets utformning. Yrkesradet ska ocksa overvaka att
yrkesprovet sker enligt regelverket. Yrkesradet behandlar rattelseyrkande oOver
beddmning av yrkesprovet. Yrkesradets ordférande undertecknar yrkesprovsbetyget.
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Larare har ansvar for att informera den studerande samt arbetsplatsens handledare om
yrkesprovet och hur det bedéms. Larare har ansvar for att yrkesprovet ar sd utformat
att det motsvarar laroplanens mal och kravniva for kunnande och yrkesskicklighet.
Liarare kan neka studeranden ratt att delta i yrkesprovet om ldararen bedémer att
studerandens kunnande inte ligger pa en sddan niva att studeranden har tillracklig
yrkesskicklighet att avlagga provet med godkdnd beddmning. Larare deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedémning av yrkesprovet tillsammans med
arbetsplatshandledare.

Arbetsplatsens handledare deltar i planeringen av yrkesprovet. Handledaren har i
samrad med ldraren ansvar for att studeranden under LIA-perioden uppnar ett sddant
kunnande att studeranden Kklarar yrkesprovets kravniva. Handledaren deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedémningen av yrkesprovet tillsammans med
lararen.

Studeranden ska inhdmta information om de krav pa yrkesskicklighet for yrket som
beskrivs i laroplanen. Studeranden har ansvar for att tilligna sig den kunskap och det
yrkeskunnande som examensdelen kraver. Studeranden ska informera sig om
yrkesprovets utformning och bedémningskriterier. Studeranden bestimmer tidpunkt
for yrkesprovet tillsammans med ansvarig ldrare och arbetsplatsens handledare.
Studeranden ska beddoma sitt eget kunnande i en utviardering och delta i
utvarderingssamtalet. Studerandens utvardering ar i regel skriftlig, men av sarskilda
skal kan studeranden ges mdjlighet till muntlig utvardering.

Bedomning av yrkesprovet

Larare och arbetshandledare som beddmer yrkesprovet ska vara sakkunniga inom
omradet. Bedomarna forvissar sig om genom fragor att studeranden beharskar den
kunskap och har det kunnande som kriterierna forutsatter. Vid beddmningen beaktas
studerandens dokumenterade kunnande och kunskaper inom alla centrala delar av
examensdelen. Vid utvarderingssamtalet diskuterar studeranden och bedémarna
prestationerna. Studeranden har ocksa vid samtalet mojlighet att ge tilliggsinformation.

Lararen och arbetsplatshandledaren tar gemensamt beslut om beddmningen.
Beddmningen ges som vitsord enligt skala 1 - 3 och vitsordet ges utifran de mal och
bedémningskriterier som ar faststédllda for examensdelen.

Beddomarna ska dokumentera och motivera sin bedomning pa en faststalld blankett.

Bedomningen av examensdelen "Grundldggande arbeten i montering och automation”
baseras pa bedomningen av yrkesprovet.
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2.2 Grundlaggande arbeten i maskinell bearbetning 15 kp

Krav pa yrkesskicklighet

Den som avlagger examensdelen kan enligt arbetsritningar tillverka delar (grovt
noggrannhetskrav) som innehdller ytor framstdllda med enkla bearbetningar med
manuella verktygsmaskiner, sdsom svarvning av cylinderytor, frasning av plana ytor,
borrning och gangning. De kan gora arbetsritningar for enkla maskindelar genom att rita
for hand och med CAD-program, finputsa arbetsstycken och kontrollmita fardigt
tillverkade detaljer.

Den studerande kan

e rita en enkel maskinritning

o standarderna for teknisk ritning, beharskar vindningarna av projektioner i
teknisk maskinritning och dimensionerar maskinritningar som de ritar

e skalorna i maskinritning

e rita snittvy

o konstruktionen hos borrmaskin, svarv och fras

e bearbetningsrorelserna for olika maskinella bearbetningsmetoder och kan
namnge dem for olika bearbetningsmetoder

e typerna av skdr och skdrmaterial samt deras anvandning och betydelse vid
bearbetning

e rdkna bearbetningsdata for snabbstal- och hardmetallskar, och kan grunderna i
definierandet av skarens ytor, kanter och hérn

e svarva cylinderytor och avfasningar som har sma krav pa noggrannhet

e anvanda centrum- och spiralborrar, gangtappar och gangbackar i svarven

o vilja ratta bearbetningsdata och skar enligt arbetssituationen och montera skaret
rattien svarv

e placera ett skruvstycke pa frasens bord och fasta arbetsstycket dari sa att det inte
skadas

o frasa plana ytor med fras

o valjaratta bearbetningsdata och skar enligt arbetssituationen for en fras och
montera skaret ratt

e anvanda olika borrmaskiner och borrningsverktyg

e dimensionera och ritsa ldgena for hal pa en plat enligt arbetsritning

o fasta ett arbetsstycke som ska borras i maskinskruvstycket

« identifiera olika gdngtyper och ginga hal enligt arbetsritning

e vialja ratta borrar och bearbetningsdata fér en borrmaskin enligt
arbetssituationen, och montera borren ratt

e vadssa en borr for hand med slipmaskin

e goOra gangor med gangtapp och gangsnitt

e valjaratt borr for gdinghal

o finputsa arbetsstycken som de har gjort

e mata med rullmatt, skjutmatt och mikrometerskruv
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e kunskaps- och fardighetsmassigt de saker som forutsatts for arbetssakerhetskort,
sa att de har beredskap att skaffa arbetssdkerhetskort.

Bedomning

Beharskande av arbetsprocessen

Planmassigt arbete

Nojaktiga e behover handledning

N1

Goda G2 e behover handledning for att komma i gang
Beromliga e arbetar sjalvstandigt enligt planen

B3

Behirskande av arbetshelheten

Nojaktiga e behover handledning for att identifiera bearbetningsmetoder
N1
o kanner till olika bearbetningsmetoder, men behéver handledning
Goda G2 for att anvanda dem
Beromliga o beharskar sjalvstandigt olika bearbetningsmetoder
B3

Larande och problemlésning

Nojaktiga e ber om rdd vid behov

N1

Goda G2 o kan beddma sitt eget arbete

Beromliga o forbattrar sin arbetsprestation vartefter arbetet framskrider
B3
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Behdrskande av arbetsmetoder, -redskap och -material

Teknisk ritning
Nojaktiga o kan med litet handledning rita projektioner och dimensionera en
N1 arbetsritning
kan rita projektioner och dimensionera en arbetsritnin
Goda G2 * pro] &
. o ritar sjalvstandigt en arbetsritning ratt sa att ocksa
Beromliga . ) . s
B3 dimensioneringen ar ratt
Svarvning
Nojaktiga e kan anvdnda svarv och kanner till svarvens axelsystem och kan
N1 forse svarven med skar som behovs
e kan anvdnda svarvens matskala och kan stédlla in bearbetningsdata i
Goda G2 svarven
Berémlica e kan anvanda svarv mangsidigt, och sjalvstandigt tillverka detaljer
B3 & med svarv i 0verensstimmelse med ritningen

Borrning och gangning

Nojaktiga o kan anvanda olika typer av borrmaskiner och identifiera gangor
N1

o kan vilja bearbetningsdata for borrning och valja lamplig borr for
Goda G2 ganga

o Kkan sjalvstandigt tillverka en detalj som de ritsat pa plat enligt
Beromliga ritning
B3 & o ska kunna definiera detaljens ganghal och halens lage pa en

maskinritning
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Vassning av borr

Nojaktiga e vetndr en borr bor vassas och kan med litet handledning viassa den
N1
Goda G2 o kan vassa en borr for hand
Beromliga e vassar en borr sa att det borrade halet uppfyller toleranserna
B3
Frasning
Nojaktiga o kan anvanda fras, kanner till frasens axelsystem och kan forse
N1 frasen med skar som behovs
e kan anvdnda frasens matskala och stalla in behovliga
Goda G2 bearbetningsdata i frasen
e kan montera och stilla in ett maskinskruvstycke med matklocka pa
Beromliga frasens bord, och sjalvstandigt tillverka detaljer i
B3 overensstaimmelse med ritning och som har plana ytor
Mitning
Nojaktiga e valjer ratt matinstrument och beharskar anvandning av skjutmatt,
N1 rullmatt och mikrometer
e utfér matningar sjalvstandigt med skjutmatt, rullmatt och
Goda G2 mikrometer
Beromliga e utfor matningar sjalvstandigt ocksa med mikrometerskruv
B3

Behidrskande av den kunskap som ligger till grund for arbetet

Lasning av arbetsritningar

Nojaktiga
N1

kan ldsa arbetsritningar och skapa sig en bild av arbetsstycket som
ska bearbetas
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o forstar arbetsritningarnas projektioner, kan lasa
Goda G2 toleransbeteckningar och kdnner till ytbeteckningar
- e kan lasa arbetsritningar och forstar alla yt- och
Beromliga .
B3 toleransbeteckningar
Maskinell bearbetning
Nojaktiga o kan vilja bearbetningssattet (borrning, svarvning, frasning)
N1
o Kkan valja verktygsmaskin enligt precisionskraven och
Goda G2 arbetshastigheten
1 e kan genom inspektion av en tillverkad detalj avgéra med vilken
Beromliga : .
B3 bearbetningsmetod den ar gjord
Kvalitetskontroll
Nojaktiga e behover handledning for identifieringen av kvalitetskraven
N1
Goda G2 o identifierar kvalitetskraven
Beromliga o kan korrigera sitt arbete i enlighet med kvalitetskraven
B3

Matematik och naturvetenskaper

Nojaktiga o fOrstdr betydelsen av de fysikaliska storheterna
N1
e gor slutledningar om féljderna av férandringar i de fysikaliska
Goda G2 storheterna i arbetsobjektet
1 o granskar med matematikens hjalp olika storheters inverkan pa
Beromliga .
B3 funktionen
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Nyckelkompetenser for livslangt larande

Hilsa, sikerhet och funktionsformaga

Nojaktiga o iakttar arbetarskyddsbestimmelser
N1

Cok ©2 e arbetar ergonomiskt ratt

Beromliga e sorjer for ordning och reda pa arbetsplatsen
B3

Larande och problemlésning

Nojaktiga e ber om rdd vid behov
N1

Goda G2 e kan beddma sitt eget arbete

Beromliga o forbattrar sin arbetsprestation vartefter arbetet framskrider
B3

Interaktion och samarbete

Nojaktiga e beaktar medarbetarna

N1

Goda G2 o fungerar interaktivt

Beromliga e daraktiviparochigrupp

B3

Yrkesetik

Nojaktiga e anvander arbetsredskap ratt

N1 o foljer givna arbetstider

Goda G2 e arbetar a.u.lfvarsfullt och sorjer for arbetsredskapen och
arbetsmiljon
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o foljer givna arbetstider

e arbetar omsorgsfullt och noggrant, sorjer for underhall och
Beromliga reparation av maskiner och anordningar
B3 o foljer givna arbetstider

Sétt att pavisa yrkesskickligheten

Den studerande pavisar sitt kunnande i examensdelen ”Grundliggande arbeten i
maskinell bearbetning” i ett yrkesprov genom att visa sin formaga att tillverka ndagon
maskinellt bearbetad del pa arbetsplatsen. For arbetet behdvs supportsvarv, fras och
borrmaskin. Omfattningen av arbetet ska vara tillracklig for att det kunnande som
pavisas ska tdcka de i grunden och laroplanen angivna kraven pa yrkesskicklighet.
Yrkesprovet utfors om mojligt i en professionell miljo och studeranden forutsatts arbeta
enligt samma arbetstider som dvriga pa arbetsplatsen. Om detta inte gar att forverkliga
bor yrkesprovet genomforas i en miljo som sa langt som mojligt liknar en arbetsplats.
Yrkesprovet kan om detta kravs ske pa flera arbetsplatser, pa skolan eller delvis utforas
pa en arbetsplats och delvis pa skolan.

Beskrivning av yrkesprovet

[ yrkesprovet for examensdelen ”"Grundlaggande arbeten i maskinell bearbetning” utfor
studeranden uppgifter som ar relaterade till de krav pa yrkeskunnande som ar
beskrivna i laroplanen. Arbetsmiljon kan vara en verkstad. Under LIA-perioden bekantar
sig studeranden med arbetsuppgifterna och har mojlighet att pa ett naturligt satt
omsatta sina kunskaper till kunnande i en verklig arbetssituation. Vid yrkesprovet ska
studeranden visa att hen behdrskar de krav pa yrkesskicklighet och det centrala
kunnande som examensdelen forutsatter.

Studeranden ska gora upp en plan for yrkesprovet i god tid fore yrkesprovets
genomforande. I planen ska studeranden beskriva det egna arbetet och hur det centrala
kunnandet framkommer i yrkesprovet. Under yrkesprovet ska studeranden presentera
en beskrivning av verksamhetsprocesserna pa arbetsplatsen.

Larare har ansvar for att klarldgga om den studerande har inlarningssvarigheter eller
andra hinder for att visa sitt kunnande. Dessa bor beaktas da yrkesprovet planeras sa att
studeranden har mojlighet att pavisa sitt kunnande.

Ansvarsfordelning for planering och genomférande av yrkesprov

Alands yrkesgymnasium har huvudansvar for planering och genomférande av
yrkesprovet. Yrkesgymnasiet har ocksa ansvar for att yrkesrddet far vederborlig
information och att undervisningspersonal och handledare pa arbetsplatsen far kunskap
om regelverket for yrkesprovet.
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Yrkesradet ska godkianna yrkesprovets utformning. Yrkesradet ska ocksa évervaka att
yrkesprovet sker enligt regelverket. Yrkesrddet behandlar rattelseyrkande oOver
beddmning av yrkesprovet. Yrkesradets ordférande undertecknar yrkesprovsbetyget.

Larare har ansvar for att informera den studerande samt arbetsplatsens handledare om
yrkesprovet och hur det bedéms. Larare har ansvar for att yrkesprovet ar sa utformat
att det motsvarar laroplanens mal och kravnivd for kunnande och yrkesskicklighet.
Larare kan neka studeranden ratt att delta i yrkesprovet om ldararen beddémer att
studerandens kunnande inte ligger pd en sddan niva att studeranden har tillracklig
yrkesskicklighet att avlagga provet med godkdnd beddémning. Larare deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedémning av yrkesprovet tillsammans med
arbetsplatshandledare.

Arbetsplatsens handledare deltar i planeringen av yrkesprovet. Handledaren har i
samrad med lararen ansvar for att studeranden under LIA-perioden uppnar ett sddant
kunnande att studeranden klarar yrkesprovets kravnivd. Handledaren deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedéomningen av yrkesprovet tillsammans med
lararen.

Studeranden ska inhdmta information om de krav pa yrkesskicklighet for yrket som
beskrivs i laroplanen. Studeranden har ansvar for att tillagna sig den kunskap och det
yrkeskunnande som examensdelen Kkraver. Studeranden ska informera sig om
yrkesprovets utformning och bedémningskriterier. Studeranden bestammer tidpunkt
for yrkesprovet tillsammans med ansvarig larare och arbetsplatsens handledare.
Studeranden ska bedoma sitt eget kunnande i en utvdrdering och delta i
utvarderingssamtalet. Studerandens utvardering ar i regel skriftlig, men av sarskilda
skal kan studeranden ges mojlighet till muntlig utvardering.

Bedomning av yrkesprovet

Larare och arbetshandledare som beddmer yrkesprovet ska vara sakkunniga inom
omradet. Bedomarna forvissar sig om genom fragor att studeranden beharskar den
kunskap och har det kunnande som kriterierna forutsatter. Vid bedomningen beaktas
studerandens dokumenterade kunnande och kunskaper inom alla centrala delar av
examensdelen. Vid utvarderingssamtalet diskuterar studeranden och beddmarna
prestationerna. Studeranden har ocksa vid samtalet mojlighet att ge tillaggsinformation.

Lararen och arbetsplatshandledaren tar gemensamt beslut om beddmningen.
Bedomningen ges som vitsord enligt skala 1 - 3 och vitsordet ges utifran de mal och
bedomningskriterier som ar faststallda for examensdelen.

Bedomarna ska dokumentera och motivera sin bedomning pa en faststilld blankett.

Bedomningen av examensdelen ”"Grundlaggande arbeten i maskinell bearbetning”
baseras pa bedomningen av yrkesprovet.
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2.3 Grundlaggande arbeten i platarbeten och svetsning

bearbetning 15 kp

Krav pa yrkesskicklighet

Den som avligger examensdelen kan enligt arbetsritning utféra nagon enkel
arbetshelhet med tunnpldt och dartill anslutande arbeten med basplatta, gasskdrning
och sammanfastning av platar med olika metoder samt svetsning med gas, elektroder
och MAG. Dessutom kan studeranden gora arbetsritningar av platstycken genom att rita
for hand och med CAD-program samt finputsa arbetsstycken och kontrollmata dem.

Den studerande kan

lasa arbetsritningar for platstycken, skapa sig en bild av arbetsstycket utifran
projektionerna och forsta dimensioneringsbeteckningarna och vanliga
svetsningsbeteckningar

rita projektioner av enkla platdelar, vanda projektioner, rita snittvyer och
dimensionera

ritsa och behdrskar de centralaste mat- och ritningstekniska l6sningarna i
anslutning till ritsning, sdsom delning av en stracka mitt itu, ritning av rata vinklar
samt delning av vinklar och cirklar i flera delar

klippa platar med den platsax, figursax och nibblingsmaskin som bast lampar sig
for varje arbete, enligt ritsning

klippa platar med gradsax, utféra grundinstallningar och placera och fasta platar
enligt matt

kant- och rundbocka platarbetsstycken

anvanda olika slip- och borrmaskiner i de vanligaste slip-, kapnings- och
borrningsarbetena

finputsa de bearbetade arbetsstyckena med bade handverktyg och maskiner
anvanda pelar- eller radialborrmaskin och borra hal i platar

gora skruv- och popnitférband

skdra platar med gas for hand enligt ritsning

svetsa med gassvets

grunderna i elektrodsvetsning

grunderna i MAG-svetsning

fasta samman platdelar med en l16dmetod

mata langd- och vinkelmatt

kunskaps- och fardighetsmassigt de saker som forutsatts for certifikat i heta
arbeten, sa att de har beredskap att skaffa detta certifikat
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Bedomning

Behirskande av arbetsprocessen

Behirskande av arbetshelheten

Nojaktiga

N1 o behover handledning i borjan av arbetet

e behover litet handledning vid 6vergang fran ett arbetsmoment till
Goda G2 ett annat

Beromliga e arbetar sjalvstandigt
B3

Initiativférmaga och foretagsamhet

Eilaktlga e ber omrdd vid behov

Goda G2 e stravar efter att arbeta sjalvstandigt
Beromliga o arbetar pa eget initiativ

B3

Behirskande av arbetsmetoder, -redskap och -material

Ritsning och skirning av plat, kapning av stinger

E(l)] aktiga o kan grunderna i ritsning, men behover handledning
Goda G2 e ritsar sjalvstandigt

Beromliga e gOrritsningen pa en gang enligt matt

B3

Klippning av plat med platsax och skirare

E(l)] aktiga e kan anvianda redskapen
o klipper enligt ritsning
Goda G2 o Kkan justera saxar och skarare enligt materialet som ska skaras
Beromliga e klipper/skdr med snyggt resultat
B3

23 (71)



Gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen
Léaroplan for de yrkesinriktade examensdelarna

Anvindning av gradsax

Nojaktiga o behodver handledning for att stélla in saxen och placera och fasta
N1 platen som ska klippas

e gor grundinstallningar av saxen och kan placera och fasta platen
Goda G2 med litet radgivning
Beromliga e gor installningarna och faster platen enligt matten sjdlvstandigt
B3

Kant- och rundbockning av plat

Nojaktiga e beharskar den grundlaggande anvandningen och de grundldggande
N1 instdllningarna av kant- och rundbockningsmaskin
e kan sjalvstandigt kant- och rundbocka arbetsstycken av tunnplat
Goda G2 e kan anvanda kant- och rundningsmaskin andamalsenligt
R e gor kant- och rundbockningar enligt materialtjockleken till ratta
Beromliga o
matt
B3
Slipning
Ecl)] aktiga e kan anvanda handverktyg tryggt
Goda G2 o kan valja slip- eller kapningsskiva som ar lamplig for arbetet
1 e kan vilja slip/kapningsskiva dven med beaktande av egenskaperna
Beromliga : :
B3 hos materialet som ska slipas/kapas
Borrning
Eil aktiga e kan anvanda pelar- och/eller radialborrmaskin
e vetbetydelsen av instdllningen av varvtal och matning och borrar
Goda G2 hal enligt matt pa ratt plats
Beromliga e borrar snygga hdl med exakta matt
B3
Gasskarning
E(l)] aktiga o kan skara plat med gas for hand enligt ritsning
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kan stédlla syreacetylenskarnings- och gassvetsningsutrustningen i
bruksklart skick

Goda G2 kan pa eget initiativ utféora behovliga installningar och uppgifter
som hor till underhallet av utrustningen
Beromliga gor gasskarning med snyggt resultat
B3
Svetsning
Nojaktiga kan anvianda MAG-svets och dess tillbehor
N1 kan anvanda gassvetsutrustning tryggt
stéller sjalvstandigt in spanning och tradmatning
Goda G2 kan svetsa fogar mellan platar
R stéller vid behov pa eget initiativ in spanning och induktans
Beromliga - . o
B3 gor enhetliga och snygga fogar mellan platar
Lodning
Eilaktlga astadkommer lodférband
Goda G2 gor vattentat 16dfog
. gor snygga lodningar
ggromllga kan vid behov vilja tillsatsamnen for fogen
Mitning
Eil aktiga kan anvanda rullmatt, skjutmatt och passare.
utfor sjalvstandigt matningar med skjutmatt, rullmatt och
Goda G2 mikrometer
Berémliga gor matmngarne? omsorgsfullt och noggrant samt kan bedéma
B3 matresultatets riktighet
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Behdrskande av den kunskap som ligger till grund for arbetet

Forstaelse av ritningar

Nojaktiga o kan lasa projektioner och skapa sig en bild av ett arbetsstycke
N1 utifran ritningen
Goda G2 o kan lasa projektioner och svetsningsbeteckningar

. o kan sjalvstandigt lasa arbetsritningar och forstar
Beromliga . . . .
B3 dimensioneringarna och beteckningarna
Materialkannedom
Nojaktiga o identifierar stal, RST- och aluminiummaterial och deras
N1 beteckningar
Goda G2 o kanner till stalets beteende vid gasskdrning och svetsning
Beromliga o kanner till olika materials beteende vid kant- och rundbockning
B3

Beharskande av platbearbetningsmaskiner

Ecl)]aktlga o startar och stannar tryggt och sorjer for skyddsanordningarna
Goda G2 o kan gora alla behovliga installningar sjalvstandigt

.. e arbetar sjdlvstandigt med maskinerna sa att hen visar sig kdnna till
Beromliga ) _ :
B3 maskinernas konstruktion och funktion

Gasskarning och gassvetsning

Nojaktiga e kanner till gasskdrningens och gassvetsningens principer, deras
N1 typiska bruksomraden och lamplighet for olika grundmaterial
o kan sjalvstindigt vdlja den utrustning med tillhérande delar som

arbetsobjektet och tjockleken pa materialet som ska skiras och
Goda G2 -

svetsas kraver

. o kanner till stalets och smaltans beteende vid gasskarning och

Beromliga .
B3 gassvetsning
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Svetsning

Ei]aktlga e Kkan lasa beteckningar enligt standarden for tillsatstradar
Goda G2 o Kkanner till grunderna i stalets beteende vid svetsning
Beromliga e kan vid behov vilja tillsatsmaterial

B3

Matematik och naturvetenskaper

Nojaktiga e Kkan utifrdn diametern rakna ut langden pa arbetsstycken som ska
N1 rundbockas
e kan rakna ut rundningen och ldngden pa arbetsstycken som ska
Goda G2 rundbockas
s o kan dimensionera rundningen och de rundade stallenas lage med
Beromliga e
B3 beaktande av materialtjockleken

Nyckelkompetenser for livslangt larande

Halsa, sakerhet och funktionsformaga

iakttar arbetarskyddsbestimmelserna
sorjer for sikerheten vid heta arbeten

Eil aktiga e kan agera ratt vid slangbrand
o kan hantera gasflaskor tryggt
o kan anvanda gaser for gasskdrning pa ett tryggt satt
o kan sjalvstandigt vdlja de tryggaste arbetssatten
Goda G2 e anvander gaser tryggt
Beromliga e hadller sin arbetsplats snygg och i ordning
B3

Larande och problemlésning

Ei] aktiga e behover handledning och exempel
Goda G2 e kan vid behov be om rad

Beromliga e loser problem i anslutning till arbetet
B3
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Interaktion och samarbete

E‘i] aktiga e beaktar medarbetarna
Goda G2 o fungerar interaktivt
Beromliga e araktiviarbetet
B3
Yrkesetik
Nojaktiga e arbetar, men behover tidvis handledning
N1 e foljer givna arbetstider
e arbetar ansvarsfullt och sorjer for att redskapen ar i skick
Goda G2 o foljer givna arbetstider
Berémliga . aft.)etar. omsorgsful_lt och noggrant pa ett sjalvstandigt satt
B3 o foljer givna arbetstider

Satt att pavisa yrkesskickligheten

Den studerande pavisar sitt kunnande i examensdelen ”Grundlaggande arbeten i
platbearbetning och svetsning” i ett yrkesprov genom att tillverka en arbetshelhet eller
arbetshelheter av tunnpldt, dar delar sammanfogas med limning, 16dning och svetsning.
Av dessa olika forbandstekniker kan tva visas med sammanfogning av pldtar skilt fran
arbetshelheten. Omfattningen av arbetet ska vara tillracklig for att det kunnande som
pavisas ska tdcka de i grunden och laroplanen angivna kraven pa yrkesskicklighet.
Yrkesprovet utfors om mojligt i en professionell miljé och studeranden forutsatts arbeta
enligt samma arbetstider som dvriga pa arbetsplatsen. Om detta inte gar att forverkliga
bor yrkesprovet genomforas i en miljo som sa langt som mdjligt liknar en arbetsplats.
Yrkesprovet kan om detta kravs ske pa flera arbetsplatser, pa skolan eller delvis utféras
pa en arbetsplats och delvis pa skolan.

Beskrivning av yrkesprovet

I yrkesprovet for examensdelen "Grundlaggande arbeten i pldtarbeten och svetsning”
utfor studeranden uppgifter som ar relaterade till de krav pa yrkeskunnande som ar
beskrivna i ldroplanen. Under LIA-perioden bekantar sig studeranden med
arbetsuppgifterna och har mojlighet att pa ett naturligt satt omsatta sina kunskaper till
kunnande i en verklig arbetssituation. Vid yrkesprovet ska studeranden visa att hen
beharskar de krav pa yrkesskicklighet och det centrala kunnande som examensdelen
forutsatter.

Studeranden ska gora upp en plan for yrkesprovet i god tid fore yrkesprovets
genomforande. I planen ska studeranden beskriva det egna arbetet och hur det centrala
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kunnandet framkommer i yrkesprovet. Under yrkesprovet ska studeranden presentera
en beskrivning av verksamhetsprocesserna pa arbetsplatsen.

Larare har ansvar for att klarldgga om den studerande har inldrningssvarigheter eller
andra hinder for att visa sitt kunnande. Dessa bor beaktas da yrkesprovet planeras sa att
studeranden har mojlighet att pavisa sitt kunnande.

Ansvarsfordelning for planering och genomférande av yrkesprov

Alands yrkesgymnasium har huvudansvar for planering och genomférande av
yrkesprovet. Yrkesgymnasiet har ocksa ansvar for att yrkesradet far vederborlig
information och att undervisningspersonal och handledare pa arbetsplatsen far kunskap
om regelverket for yrkesprovet.

Yrkesradet ska godkianna yrkesprovets utformning. Yrkesradet ska ocksa overvaka att
yrkesprovet sker enligt regelverket. Yrkesradet behandlar rattelseyrkande over
beddmning av yrkesprovet. Yrkesradets ordférande undertecknar yrkesprovsbetyget.

Larare har ansvar for att informera den studerande samt arbetsplatsens handledare om
yrkesprovet och hur det bedéms. Larare har ansvar for att yrkesprovet ar sa utformat
att det motsvarar laroplanens mal och kravnivd for kunnande och yrkesskicklighet.
Larare kan neka studeranden ratt att delta i yrkesprovet om ldararen bedémer att
studerandens kunnande inte ligger pa en sddan niva att studeranden har tillracklig
yrkesskicklighet att avlagga provet med godkdnd beddémning. Larare deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedémning av yrkesprovet tillsammans med
arbetsplatshandledare.

Arbetsplatsens handledare deltar i planeringen av yrkesprovet. Handledaren har i
samrad med lararen ansvar for att studeranden under LIA-perioden uppnar ett sddant
kunnande att studeranden klarar yrkesprovets kravniva. Handledaren deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedomningen av yrkesprovet tillsammans med
lararen.

Studeranden ska inhdmta information om de krav pa yrkesskicklighet for yrket som
beskrivs i laroplanen. Studeranden har ansvar for att tilligna sig den kunskap och det
yrkeskunnande som examensdelen kraver. Studeranden ska informera sig om
yrkesprovets utformning och bedémningskriterier. Studeranden bestammer tidpunkt
for yrkesprovet tillsammans med ansvarig larare och arbetsplatsens handledare.
Studeranden ska beddma sitt eget kunnande i en utvardering och delta i
utvarderingssamtalet. Studerandens utvardering ar i regel skriftlig, men av sarskilda
skal kan studeranden ges mojlighet till muntlig utvardering.

Bedomning av yrkesprovet

Larare och arbetshandledare som beddmer yrkesprovet ska vara sakkunniga inom
omradet. Bedomarna forvissar sig om genom fragor att studeranden beharskar den
kunskap och har det kunnande som kriterierna forutsatter. Vid bedomningen beaktas
studerandens dokumenterade kunnande och kunskaper inom alla centrala delar av
examensdelen. Vid utvarderingssamtalet diskuterar studeranden och bedémarna
prestationerna. Studeranden har ocksa vid samtalet mojlighet att ge tilliggsinformation.

29 (71)



Gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen
Léaroplan for de yrkesinriktade examensdelarna

Lararen och arbetsplatshandledaren tar gemensamt beslut om beddmningen.
Beddmningen ges som vitsord enligt skala 1 - 3 och vitsordet ges utifran de mal och
beddmningskriterier som ar faststéllda for examensdelen.

Beddmarna ska dokumentera och motivera sin bedéomning pa en faststélld blankett.

Bedomningen av examensdelen ”"Grundlaggande arbeten i platarbeten och svetsning”
baseras pa bedomningen av yrkesprovet.
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2.4 Maskinell bearbetning 30 kp

Krav pa yrkesskicklighet

Den som avldgger examensdelen behdrskar mangsidigt de maskiner och anordningar
som anvands vid spanskdrande bearbetning, principerna for maskinell bearbetning, skar
och skarens material, skarvatskor och rdmaterial sd att de kan tillverka detaljer i manga
former enligt arbetsritning och som fyller industrins matt- och kvalitetskrav.

Den studerande kan

o fOrstd en maskinritnings projektioner, snittvyer, dimensioneringar samt
toleranser och ytbeteckningar i anslutning till dem

e maskinritning med CAD-program

e CNC-teknikens grunder

e grunderna i materialteknik och varmebehandling av stal

e vilja material och arbetsman enligt ritning samt bestamma ratt arbetsfoljd

e anvanda olika matverktyg samt kontrollera och justera matverktyget fore
anvandningen

e anvanda supportsvarv, frasmaskin, planslipmaskin och olika borrmaskiner tryggt
med anvandning av skyddsutrustning

o fasta arbetsstycket sa att dess form- och mattnoggrannhet samt ytkvalitet
bibehalls enligt ritningen

o utfora hjalpbearbetningar som behovs for fastspanningen

e bestamma ekonomiska bearbetningsdata for olika skar och ramaterial

e svarva arbetsstycken med yttre och inre ytor i flera former: plana, cylindriska och
koniska ytor, avfasningar, rundningar och svarvade gangor

e matematik och matteknik i anslutning till koniska ytor

o istandsatta skar och vid behov gora profilskar av snabbstal

« tillverka mangformade detaljer genom frasning, som har plana ytor, ansatser,
avfasningar, kilspar och hal

e mata fastdon med klocka

e anvanda delningsapparati en fras

e gora mattexakta hal och férsankningar med borrmaskin

e istandsatta snabbstalborrar med hjalp av borrvassningsmaskin

¢ anvanda maskinbrotsch i svarv, fras och borrmaskin samt bestimma
arbetsmanen for maskinbrotsch

e anvanda slipmaskin och kdnner till de vanligaste typerna av skivor for dessa

e gora plana ytor och avfasningar genom slipning och kadnner till principen for
rundslipning

o fasta en slipskiva ratt och valja ratt rotationshastighet for skivan

e vid behov istandsatta en slipskiva

o finputsa och mata detaljen som de har tillverkat och vid behov gora korrigeringar
for att kostnadseffektivt dstadkomma en detalj som fyller verkstadsindustrins
kvalitets- och noggrannhetskrav

o rakna arbets-, maskintids- och materialkostnader
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e grunderna for produktiv verksamhet och kostnadskalkylering

e arbetsskyddsregler och foljer regler och férordningar giallande arbetsskyddet

e bendmningar och begrepp pa engelska i anslutning till verktygsmaskiner,
arbetsredskap och arbetsmetoder

o Kklara av arbetssituationer pa engelska

Bedomning

Behirskande av arbetsprocessen

Planmassigt arbete
Nojaktiga e behover handledning for att komma i gang
N1
e kan planera fastspanningen av arbetsstycken, arbetsféljden och
Goda G2 valet av skar
Beromliga e arbetar planmassigt
B3

Behirskande av arbetshelheten

Nojaktiga e astadkommer den bearbetade delen, men behover tidvis
N1 handledning

e beharskar bearbetningshelheten, men behéver rad i
Goda G2 problemsituationer
Beromliga o tillverkar sjdlvstandigt den bearbetade delen enligt planen
B3

Initiativformaga och foretagsamhet

Nojaktiga e ber om rdd vid behov

N1

Goda G2 o efterstravar sparsamhet och snabbhet i arbetet
Beromliga e arbetar pa eget initiativ och kostnadseffektivt
B3
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Behdrskande av arbetsmetoder, -redskap och -material

Svarvning
Nojaktiga kan svarva inre och yttre cylinderytor och ansatser under
N1 handledning

kan svarva cylinder- och konytor, avfasningar och rundningar men
Goda G2 kraver emellanat handledning

o 1 kan sjalvstandigt svarva olika konytor, avfasningar, rundningar och

Beromliga .

yttre gangor
B3
Frasning
Nojaktiga kan under handledning fasta arbetsstycken och frasa plana ytor
N1

kan fasta arbetsstycken och behovliga verktyg, men kraver
Goda G2 handledning féor mer mangformade arbetsstycken

kan sjalvstandigt frasa mangformade arbetsstycken, som har bl.a.
Beromliga plana ytor, avfasningar och kilspar, och kan planera fastspanning
B3 som bearbetningen kraver
Slipning
Nojaktiga kan fasta slipskiva och slipa plana ytor under handledning
N1
Goda G2 kan slipa plana ytor och avfasningar

kan sjalvstandigt valja ratt skivtyp och istandsatta en slipskiva, kan
Beromliga anvanda olika fastspanningssatt for arbetsstycken, kan slipa plana
B3 ytor och avfasningar
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Anvindning av arbetsredskap

Nojaktiga e kan anvdnda verktyg
N1

o valjer arbetsredskap dndamalsenligt och sorjer for redskapens
Goda G2 skick

- e sorjer sjalvstandigt for att arbetsredskapen ar i skick och i god
Beromliga

B3 ordning
Mitning
Nojaktiga o kan anvanda matverktyg
N1
Goda G2 e utfor behovliga matningar och sorjer for matverktygens skick
Berémlica e utfoér behdvliga matningar och kan beakta matningens
B3 & osakerhetsfaktorer, sorjer for matverktygens skick och forvaring
Bearbetningsdata
Nojaktiga o kan bestimma bearbetningsdata, men behdver tidvis handledning.
N1
e bestammer bearbetningsdata ratt, men maste ibland be om rad.

Goda G2

R e bestdmmer sjdlvstandigt ekonomiska bearbetningsdata for olika
Beromliga - .
B3 skar och material

Beharskande av den kunskap som ligger till grund for arbetet

Forstaelse av ritningar och anvisningar

Nojaktiga e kan ldsa enkla maskinritningar och skapa sig en bild av foremal
N1 utifran ritningen
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kan tolka en maskinritnings projektioner, snittvyer och
dimensioner samt toleranser och ytbeteckningar i anslutning till

Goda G2 dem
Berémlica kan sjalvstandigt 1asa och rita maskinritningar, forstar
B3 & arbetsanvisningar och kan rapportera om sitt arbete
Kvalitetskontroll
Nojaktiga behover handledning for att dstadkomma den kvalitet som kravs
N1
Goda G2 kan tillverka produkter enligt kvalitetskraven
Berémlica kan tillverka produkter enligt kvalitetskraven och forstar
B3 & kvalitetens betydelse
Materialteknik
Néjaktiga behoéver handledning for att identifiera olika material och deras
N1 bearbetningsegenskaper
identifierar olika material och stravar efter att sjalvstandigt ta reda
Goda G2 pa deras bearbetningsegenskaper
Berémlica beharskar sjalvstandigt vanliga material och deras
B3 & bearbetningsegenskaper

Matematik och naturvetenskaper

Nojaktiga utnyttjar under handledning matematik i arbetet

N1

Goda G2 anvander matematik- och fysikkunskaper i arbetet

Beromliga kan tillampa matematik och fysik i anvandningen av olika material,
B3

35 (71)




Gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen
Léaroplan for de yrkesinriktade examensdelarna

redskap och maskiner

Fardighet i engelska
Nojaktiga e kan de vanligaste termerna och begreppen pa engelska i anslutning
N1 till arbetet

o kan de vanligaste termerna och begreppen pa engelska i anslutning
Goda G2 till arbetet

e och forstar det centrala av anvisningar
Beromliga o kan lasa engelska anvisningar som eventuellt behdvs i arbetet
B3

Nyckelkompetenser for livslangt lirande

Hilsa, sikerhet och funktionsformaga

o iakttar sdkerhetsbestammelser och anvisningar

22] aktiga e anvander personlig skyddsutrustning och maskinspecifika
skyddsanordningar vid behov
o forsakrar sig alltid om fastspanningen av arbetsstycken och skar
fore bearbetningens borjan
Goda G2 e sorjer for skyddsutrustning och anordningar &ndamalsenligt i alla
situationer
« haller sin arbetsplats, maskiner och arbetsredskap snygga och i
Beromliga ordning
B3 e arbetar ergonomiskt ratt

Larande och problemlésning

Nojaktiga e behover handledning och exempel
N1 e kan bedoma sitt eget arbete

e soker information och l6ser problem under handledning
Goda G2 e goOr inte samma fel tva ganger
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o loser sjalvstandigt problem i anslutning till arbetet
Beromliga e fOrandrar sina tillvigagangssatt under arbetets gang sa att
B3 arbetsresultatet forbattras

Interaktion och samarbete

e beaktar andra arbetare
Néiaktiea o klarar av interaktiva situationer som ansluter sig direkt till arbetet
Nll & aven pa ett frimmande sprak
e inser ndr det dr nagot han/hon inte kan och forstar da att be om
hjalp
e ar flexibel och har samarbetsformaga
o Klarar av interaktiva situationer dven pa ett frimmande sprak
Goda G2 1
e samarbetar och agerar jamlikt
e ar aktiv och initiativtagande
Beromliga o skoter interaktiva situationer dven pa ett frimmande sprak
B3 framjar arbetslagets valmaende
Yrkesetik
Nojaktiga anvander arbetsredskap omsorgsfullt
N1 foljer givna arbetstider
e arbetar ansvarsfullt
Goda G2 * sorjer f'or arbetsredskapen och arbetsmiljon
o foljer givna arbetstider
. e arbetar omsorgsfullt och noggrant
Beromliga oo e o . . .
B3 e sorjer for underhall och reparation av maskiner och anordningar

Sétt att pavisa yrkesskickligheten

Den studerande pdavisar sitt kunnande i examensdelen "Maskinell bearbetning” i ett
yrkesprov genom att visa sin formaga tillverka ndgon maskinellt bearbetad del eller
helhet av delar med anvandning av supportsvarv, fras och borrmaskin pa en arbetsplats.
Omfattningen av arbetet ska vara tillracklig for att det kunnande som pavisas ska tacka
de i grunden och laroplanen angivna kraven pa yrkesskicklighet. Yrkesprovet utférs om
mojligt i en professionell miljo6 och studeranden férutsatts arbeta enligt samma
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arbetstider som oOvriga pa arbetsplatsen. Om detta inte gar att forverkliga bor
yrkesprovet genomforas i en miljo som sd langt som mojligt liknar en arbetsplats.
Yrkesprovet kan om detta kravs ske pa flera arbetsplatser, pa skolan eller delvis utféras
pa en arbetsplats och delvis pa skolan.

Beskrivning av yrkesprovet

[ yrkesprovet for examensdelen "Maskinell bearbetning” utfér studeranden uppgifter
som ar relaterade till de krav pa yrkeskunnande som ar beskrivna i laroplanen.
Arbetsmiljon kan vara en verkstad. Under LIA-perioden bekantar sig studeranden med
arbetsuppgifterna och har mojlighet att pa ett naturligt satt omsatta sina kunskaper till
kunnande i en verklig arbetssituation. Vid yrkesprovet ska studeranden visa att hen
behdrskar de krav pa yrkesskicklighet och det centrala kunnande som examensdelen
forutsatter.

Studeranden ska gora upp en plan for yrkesprovet i god tid fore yrkesprovets
genomforande. [ planen ska studeranden beskriva det egna arbetet och hur det centrala
kunnandet framkommer i yrkesprovet. Under yrkesprovet ska studeranden presentera
en beskrivning av verksamhetsprocesserna pa arbetsplatsen.

Larare har ansvar for att klarldgga om den studerande har inldrningssvarigheter eller
andra hinder for att visa sitt kunnande. Dessa bor beaktas da yrkesprovet planeras sa att
studeranden har mojlighet att pavisa sitt kunnande.

Ansvarsfordelning for planering och genomférande av yrkesprov

Alands yrkesgymnasium har huvudansvar for planering och genomférande av
yrkesprovet. Yrkesgymnasiet har ocksa ansvar for att yrkesradet far vederborlig
information och att undervisningspersonal och handledare pa arbetsplatsen far kunskap
om regelverket for yrkesprovet.

Yrkesradet ska godkanna yrkesprovets utformning. Yrkesradet ska ocksa dvervaka att
yrkesprovet sker enligt regelverket. Yrkesradet behandlar rattelseyrkande over
beddmning av yrkesprovet. Yrkesradets ordférande undertecknar yrkesprovsbetyget.

Larare har ansvar for att informera den studerande samt arbetsplatsens handledare om
yrkesprovet och hur det bedoms. Larare har ansvar for att yrkesprovet ar sa utformat
att det motsvarar laroplanens mal och kravnivd for kunnande och yrkesskicklighet.
Larare kan neka studeranden ratt att delta i yrkesprovet om lararen bedémer att
studerandens kunnande inte ligger pa en sadan niva att studeranden har tillracklig
yrkesskicklighet att avldgga provet med godkdnd beddmning. Larare deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om beddémning av yrkesprovet tillsammans med
arbetsplatshandledare.

Arbetsplatsens handledare deltar i planeringen av yrkesprovet. Handledaren har i
samrad med lararen ansvar for att studeranden under LIA-perioden uppnar ett sddant
kunnande att studeranden Kklarar yrkesprovets kravniva. Handledaren deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedéomningen av yrkesprovet tillsammans med
lararen.

Studeranden ska inhdmta information om de krav pa yrkesskicklighet for yrket som
beskrivs i laroplanen. Studeranden har ansvar for att tilldgna sig den kunskap och det
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yrkeskunnande som examensdelen kraver. Studeranden ska informera sig om
yrkesprovets utformning och bedémningskriterier. Studeranden bestammer tidpunkt
for yrkesprovet tillsammans med ansvarig larare och arbetsplatsens handledare.
Studeranden ska bedoma sitt eget kunnande i en utvardering och delta i
utvarderingssamtalet. Studerandens utvardering ar i regel skriftlig, men av sarskilda
skal kan studeranden ges mojlighet till muntlig utvardering.

Bedomning av yrkesprovet

Larare och arbetshandledare som beddmer yrkesprovet ska vara sakkunniga inom
omradet. Bedomarna forvissar sig om genom fragor att studeranden beharskar den
kunskap och har det kunnande som Kriterierna forutsatter. Vid bedomningen beaktas
studerandens dokumenterade kunnande och kunskaper inom alla centrala delar av
examensdelen. Vid utvarderingssamtalet diskuterar studeranden och beddémarna
prestationerna. Studeranden har ocksa vid samtalet mojlighet att ge tillaggsinformation.

Lararen och arbetsplatshandledaren tar gemensamt beslut om beddmningen.
Bedomningen ges som vitsord enligt skala 1 - 3 och vitsordet ges utifran de mal och
bedomningskriterier som ar faststallda for examensdelen.

Beddmarna ska dokumentera och motivera sin bedomning pa en faststalld blankett.

Bedomningen av examensdelen "Maskinell bearbetning” baseras pa bedéomningen av
yrkesprovet.
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2.5 Svetsning as kp

Krav pa yrkesskicklighet

Den som avlagger examensdelen kan anvanda olika svetsmetoder och anordningar. De
kan svetsa med atminstone tva olika svetsmetoder pa en nivd som motsvarar vanlig
produkttillverkning.

Den studerande kan

o vilja svetsmetod enligt arbetsobjekt

o svetsa med elektroder (111) och kdnner till den metodens typiska bruksomraden

e anvanda svetsstromkallor for elektrodsvetsning, kanner till deras
bruksegenskaper och bruksomraden

e iordningstilla svetsaggregatet i anvandningsklart skick, utféra driftsunderhall pa
det och vilja stromkallans polaritet enligt elektrodens typ

e anvanda stromkallornas manover- och reglerdon sa att de kan reglera
svetsstrommen

e anvanda de vanligaste svetselektrodtyperna, kdnner till deras
standardbeteckningar och enligt vilka kriterier de viljs for olika
anvandningsandamal

o med hjdlp av elektrodkataloger och jamforelsetabeller vilja svetselektroder for
arbetsobjektet enligt basmaterialet och svetssituationen

o lagra, torka och hantera svetselektroder pa ratt siatt samt hanterar dem
ekonomiskt

e svetsa med MIG och MAG (131, 135) och kdnner till bruksomradena for dem

e svetsa olika basmetaller med TIG och kanner till TIG-svetsningens fordelar och
bruksomraden

e svetsaggregatets konstruktion och utrustning samt kan goéra val i anslutning
dartill, enligt de krav svetssituationen staller

o vdlja tillsatstradar for stal vid MIG- och MAG-svetsning

e vid MIG- och MAG-svetsning valja styrror, matarhjul och munstycke enligt den
valda traden samt kan stélla in och reglera dem

o vilja skyddsgas och kanner till skyddsgasernas beteckningar

o ansluta skyddsgasutrustning till svetsaggregatet och kan kontrollera och reglera
gasflodet enligt svetsobjektet

e anvanda stromkallornas manoéver- och reglerdon

e reglera svetsparametrarna, t.ex. tradmatning, spanning och induktans och kan
valja lampligt bagsvetsomrade for arbetsobjektet

e svetsa med MIG och MAG inom omradena kortbags-, blandbags- och
spraybagssvetsning samt principen for pulsbagssvetsning och kanner till dess
fordelar vid svetsning

e uppgora svetsanvisningar (WPS) enligt SFS-EN-ISO 15609-1 och forstar sddana

o dimensioneringssatten for svetsfogar och kan dimensioneringsbeteckningarna

o kontrollmata svetsfogar

o haifta pa det satt som spalten och metallstycket kraver
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fordelarna med flerstrangssvetsning och kanner till vad den typiskt anvands for
identifiera typer av svetsfel och kdnner till de vanligaste faktorerna som inverkar
pa att sddana uppkommer

kvalitetskriterierna for olika svetsklasser, B, C och D enligt SFS-EN ISO 5817, och
kan bedéma sina resultat okulart och genom matning

principen for spalter dar svetsfogar ska goras och olika forbandsformer samt kan
gora dem

svetsbarheten for de vanliga metallerna som anvands i maskinbyggnad

behdrska formforandringar under och efter svetsningen och férstar inverkan av
spanningar

svetsa kalsvetsningsprov med den svetsmetod de valjer enligt SFS-EN 287-1 och

SFS-EN IS0 9606-2 plat/plat (FW) i positionerna PB ml, PF, PD, svetsklass C.

Bedomning

Behdrskande av arbetsprocessen

Planmassigt arbete
Nojaktiga o utfor svetsprovet ratt under handledning
N1
Goda G2 e arbetar planmassigt
s e arbetar planmassigt och systematiskt
Beromliga . . . . o .
B3 e kan vid behov dndra sitt arbetssatt enligt situationens krav

Behirskande av arbetshelheten

Nojaktiga e svetsar kdlsvetsningsprov (FW) som beddéms okulart i positionen
N1 PB ml, svetsklass C

o svetsar kalsvetsningsprov (FW) som bedéms okulért i positionen
Goda G2 PB ml och PF, svetsklass C
Berémlica e svetsar kilsvetsningsprov (FW) som bedéms okulart i positionen
B3 8 PB ml, PF och PD, svetsklass C.
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Behdrskande av arbetsmetoder, -redskap och -material

Svetsning
Nojaktiga o Kkan prestationstekniskt grunderna i tva svetsmetoder och kan
N1 anvanda svetsaggregaten

e kan prestationstekniskt grunderna i de svetsmetoder som kravs

o kan anvinda svetsaggregaten sa att de kan utfora behovliga
Goda G2 et . -

installningar nastan sjalvstandigt

Beromliga o gor sjalvstandigt alla nddvandiga val och instdllningar
B3

Behdrskande av den kunskap som ligger till grund for arbetet

Forstaelse av ritningar och anvisningar

Néjaktiga e kan t?lka 1{1nehallet i en fardig svetsanvisning (WPS) och agera som
N1 den forutsatter

o forstdr svetsbeteckningarna i arbetsritningar
Goda G2 e kan gora en svetsanvisning (WPS) med hjalp av informationskallor
Beromliga o kan gora allmdnna svetsanvisningar (WPS) utan informationskallor
B3

Matematik och naturvetenskaper

Nojaktiga o forstar de teoretiska grunderna for svetsfogar
N1

o forstdr de teoretiska grunderna for hur svetssmaltan bildas och
Goda G2 stelnar och kan rakna ut varmetillforseln

e kan rdakna ut varmetillférseln till svetsfogen och tillampar resultatet

Berdmliga enligt arbetsobjektet

B3
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Nyckelkompetenser for livslangt larande

Hilsa, sdkerhet och funktionsformaga

Nojaktiga o iakttar arbetarskyddsbestimmelser och anvisningar
N1 e sorjer for det personliga skyddet

Goda G2 e sorjer for arbetarskyddet pa arbetsplatsen
Beromliga e beaktar ergonomin i svetspositionerna

B3

Larande och problemlésning

Nojaktiga e kan bedoma sitt eget arbete

N1

Goda G2 e vetvad ett eventuellt fel berodde pa
Beromliga e vet hur ett eventuellt fel atgardas
B3

Interaktion och samarbete

Nojaktiga e ber om rdd vid behov
N1
Goda G2 e anvander en fackméanniskas uttryckssatt
Beromliga o uttrycker sin sak med exakta, standardenliga termer
B3
Yrkesetik
Nojaktiga e arbetar enligt anvisningarna
N1 o foljer givna arbetstider
e arbetar ansvarsfullt
Goda G2 o foljer givna arbetstider
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e arbetar omsorgsfullt och noggrant

Beromliga o foljer givna arbetstider

B3

Sétt att pavisa yrkesskickligheten

Den studerande pavisar sitt kunnande i examensdelen ”Svetsning” i ett yrkesprov
genom att visa sin formaga att genom att svetsa med elektroder, TIG, MIG eller MAG i
sadan omfattning att yrkesskickligheten kan konstateras motsvara svetsmetodens krav
och kraven som stills pd behdrskandet av svetsparametrarna. Dessutom svetsar
studerande de svetsproven som bestams i kraven pa yrkesskicklighet enligt SFS-EN 287-
1 och SFS-EN ISO 9616-2. Omfattningen av arbetet ska vara tillracklig for att det
kunnande som pavisas ska tiacka de i grunden och ldroplanen angivna kraven pa
yrkesskicklighet. Yrkesprovet utférs om mojligt i en professionell miljé och studeranden
forutsatts arbeta enligt samma arbetstider som Ovriga pa arbetsplatsen. Om detta inte
gar att forverkliga bor yrkesprovet genomforas i en miljo som sd langt som mdjligt
liknar en arbetsplats. Yrkesprovet kan om detta krdvs ske pa flera arbetsplatser, pa
skolan eller delvis utféras pa en arbetsplats och delvis pa skolan.

Beskrivning av yrkesprovet

[ yrkesprovet for examensdelen ”"Svetsning” utfor studeranden uppgifter som ar
relaterade till de krav pa yrkeskunnande som ar beskrivna i laroplanen. Arbetsmiljon
kan vara en verkstad. Under LIA-perioden bekantar sig studeranden med
arbetsuppgifterna och har mojlighet att pa ett naturligt satt omsatta sina kunskaper till
kunnande i en verklig arbetssituation. Vid yrkesprovet ska studeranden visa att hen
beharskar de krav pa yrkesskicklighet och det centrala kunnande som examensdelen
forutsatter.

Studeranden ska gora upp en plan for yrkesprovet i god tid fore yrkesprovets
genomforande. [ planen ska studeranden beskriva det egna arbetet och hur det centrala
kunnandet framkommer i yrkesprovet. Under yrkesprovet ska studeranden presentera
en beskrivning av verksamhetsprocesserna pa arbetsplatsen.

Larare har ansvar for att klarldgga om den studerande har inldrningssvarigheter eller
andra hinder for att visa sitt kunnande. Dessa bor beaktas da yrkesprovet planeras sa att
studeranden har mojlighet att pavisa sitt kunnande.

Ansvarsfordelning for planering och genomférande av yrkesprov

Alands yrkesgymnasium har huvudansvar for planering och genomférande av
yrkesprovet. Yrkesgymnasiet har ocksa ansvar for att yrkesrddet far vederborlig
information och att undervisningspersonal och handledare pa arbetsplatsen far kunskap
om regelverket for yrkesprovet.

Yrkesradet ska godkidnna yrkesprovets utformning. Yrkesradet ska ocksa dvervaka att
yrkesprovet sker enligt regelverket. Yrkesrddet behandlar rattelseyrkande over
bedémning av yrkesprovet. Yrkesradets ordférande undertecknar yrkesprovsbetyget.
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Larare har ansvar for att informera den studerande samt arbetsplatsens handledare om
yrkesprovet och hur det bedéms. Larare har ansvar for att yrkesprovet ar sa utformat
att det motsvarar laroplanens mal och kravniva for kunnande och yrkesskicklighet.
Larare kan neka studeranden ratt att delta i yrkesprovet om ldararen bedémer att
studerandens kunnande inte ligger pa en sadan niva att studeranden har tillracklig
yrkesskicklighet att avlagga provet med godkdnd beddmning. Larare deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedémning av yrkesprovet tillsammans med
arbetsplatshandledare.

Arbetsplatsens handledare deltar i planeringen av yrkesprovet. Handledaren har i
samrad med ldraren ansvar for att studeranden under LIA-perioden uppnar ett sddant
kunnande att studeranden Kklarar yrkesprovets kravniva. Handledaren deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedémningen av yrkesprovet tillsammans med
lararen.

Studeranden ska inhdmta information om de krav pa yrkesskicklighet for yrket som
beskrivs i laroplanen. Studeranden har ansvar for att tilligna sig den kunskap och det
yrkeskunnande som examensdelen kraver. Studeranden ska informera sig om
yrkesprovets utformning och bedémningskriterier. Studeranden bestimmer tidpunkt
for yrkesprovet tillsammans med ansvarig ldrare och arbetsplatsens handledare.
Studeranden ska beddoma sitt eget kunnande i en utvardering och delta i
utvarderingssamtalet. Studerandens utvardering ar i regel skriftlig, men av sarskilda
skal kan studeranden ges mdjlighet till muntlig utvardering.

Bedomning av yrkesprovet

Larare och arbetshandledare som beddmer yrkesprovet ska vara sakkunniga inom
omradet. Bedomarna forvissar sig om genom fragor att studeranden beharskar den
kunskap och har det kunnande som kriterierna forutsatter. Vid bedomningen beaktas
studerandens dokumenterade kunnande och kunskaper inom alla centrala delar av
examensdelen. Vid utvarderingssamtalet diskuterar studeranden och beddmarna
prestationerna. Studeranden har ocksa vid samtalet mojlighet att ge tilliggsinformation.

Lararen och arbetsplatshandledaren tar gemensamt beslut om beddmningen.
Bedomningen ges som vitsord enligt skala 1 - 3 och vitsordet ges utifran de mal och
bedémningskriterier som ar faststédllda for examensdelen.

Beddmarna ska dokumentera och motivera sin bedomning pa en faststalld blankett.

Beddmningen av examensdelen ”Svetsning” baseras pa bedomningen av yrkesprovet.

45 (71)



Gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen
Léaroplan for de yrkesinriktade examensdelarna

2.6 PIlat- och stalkonstruktionsarbeten 15 kp

Krav pa yrkesskicklighet

Den som avldgger examensdelen kan tillverka plat- och stalkonstruktioner enligt
arbetsritningar. De kan hela processen fran platravara, konstruktionsror och profiljarn
till en platprodukt som fardigbearbetats for ytbehandling.

Den studerande

e ldsa arbetsritningar och forsta snittvyer och form- och lagestoleranser samt
svetsbeteckningar

e gora upp en arbetsplan och korrekt monteringsordning och vilja
tillverkningsmetoder

e bade manuell och maskinell gasskarning av grov- och profilplat enligt kraven i
SFS-EN ISO 9013

e klippning av grovplat med gradsax samt rundbockning och kantning

e kapning av profilstal och konstruktionsror genom sdgning, med vinkelslipmaskin
och sax for profilstal

e gora CNC-program enligt ritningar for maskiner som behdvs i plat- och
stalkonstruktionsarbeten

e de svetsprocesser som behovs i stalkonstruktionsarbeten (elektrod-, MIG/MAG-
och TIG) samt satten att dimensionera svetsarna samt svetsbeteckningarna

o lasa svetsningsanvisningar (WPS) enligt standarden ISO 15609-1 och svetsa
enligt dem

o kvalitetskraven for svetsning i svetsklasserna B, C och D enligt standarden SFS-
ENISO 5817

e anvanda styr- och fastdon ratt

e vid formontering och fastspanning mata lages- och konstruktionsmatten

o hafta konstruktionsdelar sa att tillracklig hallfasthet uppnas

e gora kontrollméatningar

e med hjilp av arbetsritningarna ta reda pa svetsforbandens fogtyper och gora
fogarna genom svetsning och gasskarning och med maskiner for tillverkning av
fogar

o forma, bocka och rikta stalkonstruktioner med hydrauliska pressar och bojvalsar

e principerna for hur kall- och varmriktning ska géras och hur arbetsstycket
paverkas

e gorariktningsarbeten med dndamalsenliga arbetsmetoder

e anvanda sakert lyft-, fast- och hjalpanordningar som anvands vid montering och
installation av stalkonstruktioner

e utfora ett kdlsvetsprov enligt standarderna SFS-EN 287-1 och SFS-EN ISO 9606-2,
plat/plat (FW) i lagena PA, PB ml och PF sl med den process de viljer, svetsklass
C.
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Bedomning

Behirskande av arbetsprocessen

Planmassighet
Nojaktiga e gor upp en arbetsplan, men behéver handledning till och med vid
N1 val av monteringsordning och tillverkningsmetoder
e gOr upp en arbetsplan och viljer ratt monteringsordning och ratta

tillverkningsmetoder, men behéver handledning nar det galler
Goda G2 .

detaljerna

1 e gor sjalvstandigt upp en arbetsplan med vilken det ar mojligt att

Beromliga o -
B3 uppna ett slutresultat som uppfyller kvalitetskraven

Behirskande av arbetshelheten

Nojaktiga o tillverkar en arbetshelhet som 6verensstaimmer med
N1 arbetsritningen, men behover handledning under arbetets gang
o tillverkar en arbetshelhet som 6verensstaimmer med
arbetsritningen, men behover handledning i vissa problematiska
Goda G2
moment
Beromliga o gor sjalvstandigt en arbetshelhet enligt en arbetsritning
B3

Initiativformaga och foretagsamhet

Nojaktiga e ber om rdd vid behov

N1

Goda G2 e ar initiativrik och forsoker arbeta snabbt
Beromliga e arbetar sjalvstandigt och snabbt

B3
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Behdrskande av arbetsmetoder, -redskap och -material

Anvindning av platbearbetningsmaskiner

Nojaktiga e anvander platbearbetningsmaskiner och kan rundbocka och kanta
N1 arbetsstycken for vilka toleranserna ar grova

e anvander platbearbetningsmaskiner och kan rundbocka och kanta
Goda G2 arbetsstycken enligt arbetsritningarna

e kan vid behov eller pa eget initiativ géra dven ovanliga instadllningar

Berémliga och justeringar pa platbearbetningsmaskiner

B3

Programmering

e kan den grundlaggande programmeringen av de CNC-maskiner som
Nojaktiga behovs

N1 e kan basanvandningen av en CNC-styrd gasskarmaskin med ett
fardigt program

e programmerar nastan sjalvstandigt de CNC-maskiner som behovs
Goda G2 o kan ndstan sjalvstandigt programmera en CNC-styrd gasskdarmaskin

e programmerar sjalvstandigt de CNC-maskiner som behdvs

Beromliga « programmerar sjilvstindigt en CNC-styrd gasskarmaskin

B3

Kapning till bestimda matt

Nojaktiga o kan kapa profilstal med en profiljarnssax och en sag, men efter
N1 kapning med en vinkelslipmaskin behévs mycket efterbearbetning

o kan kapa till bestimda matt med olika arbetsmetoder

Goda G2

. e kan kapa till bestimda matt sa att det inte behdvs mycket
Beromliga
B3 efterarbete
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Gasskarning
Nojaktiga o kan gasskara pa ett sakert satt
N1
o kan gasskara tekniskt sett ratt, men det beh6vs mycket
Goda G2 efterbearbetning
Beromliga e gor gasskarning med snyggt resultat
B3
Svetsning
e kan grunderna i hur svetsprocesser utfors och kan anvanda en
N&iakti svetsmaskin sa att de nastan sjalvstandigt i alla situationer kan
Ojaktiga . e )
N1 utfora de installningar som behovs
o svetsar kdlsvetsprov (FW) i lage PA, svetsklass C. Provet bedéms
okulart.
e gor sjalvstandigt de val och instédllningar som svetsningen
forutsatter och kan gora svetsar som uppfyller kvalitetskriterierna i
Goda G2 olika svetslagen
o svetsar kalsvetsprov (FW) i lage PA och PB ml, svetsklass C. Provet
bedoms okulart.
o kan sluta sig till behovet av fast och styrdon
Beromliga o svetsar kalsvetsprov (FW) i lage PA och PB ml och PF sl, svetsklass
B3 C. Provet bedoms okulart.

Riktning och behirskande av arbetshelheten

Nojaktiga o Kkanner till principen om varmriktning
N1
Goda G2 o kan under handledning géra varmriktningar
e kan gora varmriktningar
Beromliga o forstar vikten av ratt svetsordning med tanke pa formférandringar
B3 hos arbetsstycket
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Efterbearbetning av arbetsstycken

Nojaktiga e kan under handledning efterbearbeta arbetsstycken
N1

e kanner till principerna om korrosionsskydd och kan efterbearbeta
Goda G2 arbetsstycken enligt anvisningar, men behdver handledning
Beromliga e kan sjalvstiandigt efterbearbeta arbetsstycken
B3

Anvindning av arbetsredskap

Nojaktiga e anvander arbetsredskap pa ett andamalsenligt satt, men behover
N1 tidvis handledning
Goda G2 o vidljer arbetsredskap pa ett andamalsenligt satt
e kan vilja de handverktyg och matverktyg som ar mest
Beromliga andamalsenliga
B3 e anvander arbetsredskap effektivt

Behirskande av material

Nojaktiga e kan avgora vilket material de konstruktioner och delar som ska
N1 anvandas i anordningar ar gjorda av
e kan under handledning for sitt arbete valja lampliga materialamnen
enligt arbetsritningen
Goda G2 o hanterar materialen ratt
Berémlica o Kkan utifran arbetsritningen sjalvstandigt vilja material
B3 & o forutser materialbehovet och sorjer for korrekt lagring
Matningar
Nojaktiga o kan utfora langdmatningar med skjut och rullmatt
N1
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o kan utfora korsmatningar och andra kontrollméatningar under
Goda G2 arbetets gang

e kan kontrollmata det fardiga arbetet sa att de med korsmatning kan

Beromliga tolka sina resultat och bedoma om matresultaten ar korrekta

B3

Behdrskande av den kunskap som ligger till grund for arbetet

Forstaelse av ritningar

Nojaktiga o Kkan de viktigaste ritbeteckningarna
N1 o kan lasa lattare arbetsritningar

o Kkan de ritbeteckningar och presentationssitt som anvands vid
svetsning och maskinritning

el o Kkan ldsa arbetsritningar
Berémlica e Kkan ritbeteckningarna for svetsning och maskinritning och kan
B3 & sjalvstandigt tolka och tillampa dem i sitt arbete

Forstaelse av instruktioner om arbetet

Nojaktiga o forstdr arbetsinstruktioner och kdnner till beteckningarna i
N1 svetsanvisningen (WPS)

e Kkanner till beteckningarna for stalkvaliteter och

Goda G2 storleksbeteckningarna for platar, konstruktionsror och profilstal
Beromliga o kan vid behov pa eget initiativ tillimpa arbetsinstruktioner

B3

Kvalitetskontroll

Nojaktiga e behover handledning for att identifiera kvalitetskraven

N1

Goda G2 o identifierar kvalitetskraven
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Beromliga
B3

o kan korrigera sitt arbete i enlighet med kvalitetskraven

Fardigheter i matematik och naturvetenskaper

Nojaktiga e kan rdakna ut den utbredda ldngden pa en cylinder och ett foremal
N1 som ska kantas och en cylinders volym
e klarar av rakneuppgifter med Pythagoras sats och kan berdakna
volymer for skivformade och cylindriska foremal samt massor med
Goda G2 .
hjalp av densitet.
e kan berdkna vinklarna i en triangel och langden pa sidorna med
Berémlica trigonometriska funktioner och kan matematik och trigonometri sa
B3 & val att de kan rdkna ut rundningsradier, vinklar och utbredda

langder.

Nyckelkompetenser for livslangt lairande

Hilsa, sikerhet och funktionsformaga

Nojaktiga o iakttar siakerhetsbestammelserna och anvisningarna
N1

Goda G2 e arbetar ergonomiskt ratt

Beromliga o haller sin arbetsplats snygg och i ordning

B3

Larande och problemlésning

Nojaktiga e behover handledning och exempel

N1

Goda G2 o soker information och léser problem under handledning
Beromliga o loser sjalvstandigt problem i anslutning till arbetet

B3
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Interaktion och samarbete

Nojaktiga e ber om rdd vid behov
N1
Goda G2 o ar flexibla och samarbetsvilliga
Beromliga e dar aktiva och handlar interaktivt for att arbetet ska lyckas val
B3
Yrkesetik
T e anvander arbetsredskap sa att de inte skadar materialet som
Nojaktiga
N1 bearbetas
o foljer givna arbetstider
e arbetar ansvarsfullt och sorjer for att redskapen och maskinerna ar
i skick
Goda G2 o foljer givna arbetstider
Berémliga . af‘l?etar. omsorgsfulllt och noggrant
B3 o foljer givna arbetstider

Satt att pavisa yrkesskickligheten

Den studerande pavisar sitt kunnande i examensdelen "Plat- och stalkonstruktioner” i
ett yrkesprov genom att visa sin formaga att utféra de svetsprov som bestamts i kraven
pa yrkesskicklighet och tillverkar en grovplats- och stdlkonstruktion eller en del av en
sadan pa en arbetsplats. Omfattningen av arbetet ska vara tillracklig for att det
kunnande som pavisas ska tidcka de i grunden och laroplanen angivna kraven pa
yrkesskicklighet. Yrkesprovet utférs om méjligt i en professionell miljé och studeranden
forutsatts arbeta enligt samma arbetstider som 6vriga pa arbetsplatsen. Om detta inte
gar att forverkliga bor yrkesprovet genomforas i en miljo som sa langt som madjligt
liknar en arbetsplats. Yrkesprovet kan om detta krdavs ske pa flera arbetsplatser, pa
skolan eller delvis utféras pa en arbetsplats och delvis pa skolan.

Beskrivning av yrkesprovet

[ yrkesprovet for examensdelen "Plat- och stalkonstruktioner” utfor studeranden
uppgifter som ar relaterade till de krav pa yrkeskunnande som ar beskrivna i
laroplanen. Arbetsmiljon kan vara en verkstad. Under LIA-perioden bekantar sig
studeranden med arbetsuppgifterna och har maojlighet att pa ett naturligt satt omsatta
sina kunskaper till kunnande i en verklig arbetssituation. Vid yrkesprovet ska

53 (71)




Gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen
Léaroplan for de yrkesinriktade examensdelarna

studeranden visa att hen behdrskar de krav pa yrkesskicklighet och det centrala
kunnande som examensdelen forutsatter.

Studeranden ska gora upp en plan for yrkesprovet i god tid fore yrkesprovets
genomforande. I planen ska studeranden beskriva det egna arbetet och hur det centrala
kunnandet framkommer i yrkesprovet. Under yrkesprovet ska studeranden presentera
en beskrivning av verksamhetsprocesserna pa arbetsplatsen.

Larare har ansvar for att klarlagga om den studerande har inldrningssvarigheter eller
andra hinder for att visa sitt kunnande. Dessa bor beaktas da yrkesprovet planeras sa att
studeranden har mojlighet att pavisa sitt kunnande.

Ansvarsfordelning for planering och genomférande av yrkesprov

Alands yrkesgymnasium har huvudansvar for planering och genomférande av
yrkesprovet. Yrkesgymnasiet har ocksa ansvar for att yrkesradet far vederborlig
information och att undervisningspersonal och handledare pa arbetsplatsen far kunskap
om regelverket for yrkesprovet.

Yrkesradet ska godkianna yrkesprovets utformning. Yrkesradet ska ocksa dvervaka att
yrkesprovet sker enligt regelverket. Yrkesradet behandlar rattelseyrkande o6ver
beddmning av yrkesprovet. Yrkesradets ordférande undertecknar yrkesprovsbetyget.

Larare har ansvar for att informera den studerande samt arbetsplatsens handledare om
yrkesprovet och hur det bedéms. Larare har ansvar for att yrkesprovet ar sa utformat
att det motsvarar laroplanens mal och kravnivd for kunnande och yrkesskicklighet.
Larare kan neka studeranden ratt att delta i yrkesprovet om lararen bedémer att
studerandens kunnande inte ligger pa en sadan niva att studeranden har tillracklig
yrkesskicklighet att avldgga provet med godkdnd bedomning. Larare deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om beddmning av yrkesprovet tillsammans med
arbetsplatshandledare.

Arbetsplatsens handledare deltar i planeringen av yrkesprovet. Handledaren har i
samrad med lararen ansvar for att studeranden under LIA-perioden uppnar ett sddant
kunnande att studeranden klarar yrkesprovets kravnivd. Handledaren deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedomningen av yrkesprovet tillsammans med
lararen.

Studeranden ska inhdmta information om de krav pa yrkesskicklighet for yrket som
beskrivs i laroplanen. Studeranden har ansvar for att tilldgna sig den kunskap och det
yrkeskunnande som examensdelen kraver. Studeranden ska informera sig om
yrkesprovets utformning och bedémningskriterier. Studeranden bestammer tidpunkt
for yrkesprovet tillsammans med ansvarig larare och arbetsplatsens handledare.
Studeranden ska beddma sitt eget kunnande i en utvdrdering och delta i
utvarderingssamtalet. Studerandens utvardering ar i regel skriftlig, men av sarskilda
skal kan studeranden ges mojlighet till muntlig utvardering.

Bedomning av yrkesprovet

Larare och arbetshandledare som beddmer yrkesprovet ska vara sakkunniga inom
omradet. Bedomarna forvissar sig om genom fragor att studeranden behdrskar den
kunskap och har det kunnande som kriterierna forutsatter. Vid bedomningen beaktas
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studerandens dokumenterade kunnande och kunskaper inom alla centrala delar av
examensdelen. Vid utvarderingssamtalet diskuterar studeranden och beddémarna
prestationerna. Studeranden har ocksa vid samtalet mojlighet att ge tilliggsinformation.

Lararen och arbetsplatshandledaren tar gemensamt beslut om beddémningen.
Bedomningen ges som vitsord enligt skala 1 - 3 och vitsordet ges utifran de mal och
beddmningskriterier som ar faststallda for examensdelen.

Beddmarna ska dokumentera och motivera sin bedomning pa en faststilld blankett.

Beddmningen av examensdelen "Plat- och stalkonstruktioner” baseras pa bedémningen
av yrkesprovet.
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2.7 Manuell bearbetning, valbar yrkesinriktad examensdel 15 kp

Krav pa yrkesskicklighet

Den som avliagger examen kan med manuella verktygsmaskiner enligt arbetsritningar
utfora bearbetningshelheter som kraver noggrannhet och god ytkvalitet. [ arbetet ingar
det noggranna passningar samt detaljer som det har faststillts kravande form- och
lagestoleranser for. Den generella toleransgraden for de ytor pa arbetsstycket som ska
bearbetas dar medel (ISO 2768-m). I de arbetsstycken som ska svarvas ingar cylindrar,
koner och giangor. Hen ska frdsa forutom plana ytor dven ansatser, tandningar och
kilspar. Den studerande ska ocksa kunna finputsa arbetsstyckena.

Den studerande kan

e svarva ytter- och innergdngor

e spanna fast arbetsstycket pa ratt satt

e gora de instdllningar som behovs i tillverkningen

e bearbeta mjuka backar

o utfora alla kontrollmatningar under arbetet och av det fardiga arbetet

e kontrollera arbetsstyckets matt inklusive matt-, form- och lagestoleranserna och
jamféra dem med kraven i ritningen

e mangsidigt mata med olika matverktyg

o tillverka en detalj genom att prova det med ett motstycke

o mata den tillverkade detaljens ytfinhet

e valja skarverktyg och gora instillningarna av det

e bearbetningsegenskaperna hos arbetsstyckets material

e varmebehandlingen av arbetsstycket

o tillverka ett kugghjul med en frasmaskin och da anvdnda indirekt delning

e anvanda frasmaskinens delningsdocka och beharskar den matematik som
anknyter till anvandningen av delningsdocka

e berdkna de matt som behovs for matning av ett kugghjul och kan mata kugghjulet

e vid planering av arbetsmomenten beakta den inverkan som fastspanningen av
arbetsstycket har pa tillverkningsordningen och pa att de toleranser som kravs
uppnas

o mattekniken vad giller kravande detaljer

e gora profilskar av snabbstal

e underhdlla skiarverktygen och skarhuvudena

e anvanda arborrning i fraismaskinen
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Bedomning

Behirskande av arbetsprocessen

Planmassigt arbete

Nojaktiga e behodver handledning

N1

Goda G2 e behover handledning for att komma i gang
Beromliga e arbetar sjalvstandigt enligt planen

B3

Behirskande av arbetshelheten

Nojaktiga e behover handledning for att identifiera bearbetningsmetoder
N1

o Kkéanner till olika bearbetningsmetoder, men behéver handledning

Goda G2 for att anvdanda dem
Beromliga o beharskar sjalvstandigt olika bearbetningsmetoder
B3

Initiativformaga och foretagsamhet

Nojaktiga e ber om rdd vid behov

N1

Goda G2 o stravar efter att arbeta snabbt
Beromliga e arbetar sjalvstandigt och snabbt
B3
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Behdrskande av arbetsmetoder, -redskap och -material

Svarvning
Nojaktiga e kan svarva in- och utvandiga cylindriska ytor till den generella
N1 toleransklassen fin

e Kkan svarva in- och utvandiga koner, sa att ytkvaliteten uppfyller
Goda G2 kraven, och kan anvanda sinuslinjal
Berémliga e kan anvdnda en svarv mangsidigt och gora in- och utvandiga gangor

genom svarvning
B3
Frasning
Nojaktiga o Kkan stédlla in de behovliga bearbetningsdata i fraismaskinen och
N1 spanna fast fixturen pa frasmaskinens bord
Goda G2 e kan underhalla frasverktyg och anvanda ett arborrningsverktyg
. e kan anvdnda en frasmaskin mangsidigt och sjalvstandigt tillverka

Beromliga . .
B3 arbetsstycken enligt arbetsritningen

Anvandning av delningsdocka

Nojaktiga e kan spanna fast delningsdockan pa frasmaskinens bord och da
N1 anvanda indikatorklocka

e beharskar den matematik som anknyter till delningsdockan

Goda G2
Berémlica o Kkan tillverka ett kugghjul med en frasmaskin och da sjalvstandigt
B3 & anvanda delningsdocka och kan mata kugghjulet

Fastspanning av arbetsstycket

Nojaktiga o kanner till form- och lagestoleranserna i maskinritningar och kan
N1 under handledning planera arbetsordningen
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kan valja de ratta bearbetningsdata och fixturerna for arbetsstycket

Goda G2 under beaktande av kraven i fraga om ytkvalitet och tolerans
Berémlica o kan sjalvstdandigt planera arbetsordningen och géra upp en plan for
B3 & den, och i planen beakta arbetsgangen och bearbetningsdata
Mitning
Nojaktiga o valjer de ratta matverktygen for matningar
N1

e gor sjalvstiandigt matningar med olika matverktyg och kan stalla in
Goda G2 och kontrollera matverktygen
Berémliga * gor matningar omsprgsfullt och noggrant samt bedémer
B3 matresultatets riktighet

Beharskande av den kunskap som ligger till grund for arbetet

Forstaelse av ritningar och anvisningar

Nojaktiga o kan ldsa och gora maskinritningar och skapa sig en bild av detaljen
N1 utifran ritningen
o kan tolka en maskinritnings projektioner och de matt- och
Goda G2 geometriska toleranserna i anslutning till dem
s o Kkan sjalvstandigt lasa och gora en maskinritning och kan de olika
Beromliga
toleranserna
B3
Kvalitetskontroll
Nojaktiga e behover handledning i identifierandet av kvalitetskraven
N1
Goda G2 o identifierar kvalitetskraven
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Beromliga
B3

o kan korrigera sin arbetsprestation enligt kvalitetskraven

Fardigheter i matematik och naturvetenskaper

Nojaktiga o forstdr betydelsen av de fysikaliska storheterna
N1
o sluter sig till hur dndringar i de fysikaliska storheterna inverkar pa
Goda G2 arbetsobjektet
. e analyserar med matematikens hjalp hur olika storheter inverkar pa
Beromliga .
B3 funktionen

Nyckelkompetenser for livslangt larande

Hilsa, sikerhet och funktionsformaga

Nojaktiga o iakttar arbetarskyddsbestammelserna
N1

Goda G2 e arbetar ergonomiskt ratt

Beromliga o haller sin arbetsplats snygg och i ordning
B3

Larande och problemlésning

Nojaktiga e behover handledning och exempel

N1

Goda G2 o soker information och léser problem under handledning
Beromliga o loser arbetsrelaterade problem sjalvstandigt

B3
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Interaktion och samarbete

Nojaktiga e beaktar andra arbetare
N1
Goda G2 o fungerar interaktivt
Beromliga o fungerar aktivti par eller som gruppmedlem
B3
Yrkesetik
Nojaktiga e anvander arbetsredskap omsorgsfullt
N1 o foljer givna arbetstider
e arbetar ansvarsfullt och sorjer for arbetsredskapen och
arbetsmiljon
Eeealg o foljer givna arbetstider
e arbetar omsorgsfullt och noggrant och sorjer for underhall och
Beromliga reparation av maskiner och anordningar
B3 o foljer givna arbetstider

Satt att pavisa yrkesskickligheten

Den studerande pavisar sitt kunnande i examensdelen "Manuell bearbetning” i ett
yrkesprov genom att visa sin formaga att tillverka en del eller del av en helhet genom
spanskarande bearbetning pa en arbetsplats. For arbetet behdvs en supportsvarv, en
frasmaskin och en borrmaskin. Dessutom behévs en tillracklig mangd hjalputrustning,
t.ex. en delningsdocka och ett maskinskruvstycke. Omfattningen av arbetet ska vara
tillracklig for att det kunnande som pavisas ska ticka de i grunden och laroplanen
angivna kraven pa yrkesskicklighet. Yrkesprovet utfors om mojligt i en professionell
miljo och studeranden forutsitts arbeta enligt samma arbetstider som o6vriga pa
arbetsplatsen. Om detta inte gar att forverkliga bor yrkesprovet genomfoéras i en miljo
som sa langt som mdjligt liknar en arbetsplats. Yrkesprovet kan om detta kravs ske pa
flera arbetsplatser, pa skolan eller delvis utforas pa en arbetsplats och delvis pa skolan.

Beskrivning av yrkesprovet

[ yrkesprovet for examensdelen "Manuell bearbetning” utfor studeranden uppgifter som
ar relaterade till de krav pa yrkeskunnande som ar beskrivna i laroplanen. Arbetsmiljon
kan vara en verkstad. Under LIA-perioden bekantar sig studeranden med
arbetsuppgifterna och har mojlighet att pa ett naturligt satt omsatta sina kunskaper till
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kunnande i en verklig arbetssituation. Vid yrkesprovet ska studeranden visa att hen
beharskar de krav pa yrkesskicklighet och det centrala kunnande som examensdelen
forutsatter.

Studeranden ska gora upp en plan for yrkesprovet i god tid fore yrkesprovets
genomforande. [ planen ska studeranden beskriva det egna arbetet och hur det centrala
kunnandet framkommer i yrkesprovet. Under yrkesprovet ska studeranden presentera
en beskrivning av verksamhetsprocesserna pa arbetsplatsen.

Larare har ansvar for att klarldgga om den studerande har inldrningssvarigheter eller
andra hinder for att visa sitt kunnande. Dessa bor beaktas da yrkesprovet planeras sa att
studeranden har mojlighet att pavisa sitt kunnande.

Ansvarsfordelning for planering och genomférande av yrkesprov

Alands yrkesgymnasium har huvudansvar for planering och genomférande av
yrkesprovet. Yrkesgymnasiet har ocksa ansvar for att yrkesradet far vederborlig
information och att undervisningspersonal och handledare pa arbetsplatsen far kunskap
om regelverket for yrkesprovet.

Yrkesradet ska godkdnna yrkesprovets utformning. Yrkesradet ska ocksa dvervaka att
yrkesprovet sker enligt regelverket. Yrkesrddet behandlar rattelseyrkande over
bedémning av yrkesprovet. Yrkesradets ordférande undertecknar yrkesprovsbetyget.

Larare har ansvar for att informera den studerande samt arbetsplatsens handledare om
yrkesprovet och hur det bedéms. Larare har ansvar for att yrkesprovet ar sa utformat
att det motsvarar laroplanens mal och kravniva for kunnande och yrkesskicklighet.
Larare kan neka studeranden ratt att delta i yrkesprovet om ldraren beddémer att
studerandens kunnande inte ligger pd en sddan niva att studeranden har tillracklig
yrkesskicklighet att avldgga provet med godkdnd beddmning. Larare deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedoémning av yrkesprovet tillsammans med
arbetsplatshandledare.

Arbetsplatsens handledare deltar i planeringen av yrkesprovet. Handledaren har i
samrad med ldararen ansvar for att studeranden under LIA-perioden uppnar ett sddant
kunnande att studeranden klarar yrkesprovets kravnivd. Handledaren deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedémningen av yrkesprovet tillsammans med
lararen.

Studeranden ska inhdmta information om de krav pa yrkesskicklighet for yrket som
beskrivs i laroplanen. Studeranden har ansvar for att tillagna sig den kunskap och det
yrkeskunnande som examensdelen kraver. Studeranden ska informera sig om
yrkesprovets utformning och bedomningskriterier. Studeranden bestammer tidpunkt
for yrkesprovet tillsammans med ansvarig ldrare och arbetsplatsens handledare.
Studeranden ska bedoma sitt eget kunnande i en utvdardering och delta i
utvarderingssamtalet. Studerandens utvardering ar i regel skriftlig, men av sarskilda
skal kan studeranden ges mdjlighet till muntlig utvardering.

Bedomning av yrkesprovet

Larare och arbetshandledare som beddmer yrkesprovet ska vara sakkunniga inom
omradet. Bedomarna forvissar sig om genom fragor att studeranden beharskar den
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kunskap och har det kunnande som Kriterierna forutsatter. Vid bedomningen beaktas
studerandens dokumenterade kunnande och kunskaper inom alla centrala delar av
examensdelen. Vid utvarderingssamtalet diskuterar studeranden och beddémarna
prestationerna. Studeranden har ocksa vid samtalet mojlighet att ge tillaggsinformation.

Lararen och arbetsplatshandledaren tar gemensamt beslut om beddmningen.
Beddmningen ges som vitsord enligt skala 1 - 3 och vitsordet ges utifran de mal och
beddmningskriterier som ar faststéllda for examensdelen.

Beddmarna ska dokumentera och motivera sin bedomning pa en faststdlld blankett.

Bedomningen av examensdelen "Manuell bearbetning” baseras pa beddmningen av
yrkesprovet.
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2.8 Montagesvetsning, valbar yrkesinriktad examensdel 15 kp

Krav pa yrkesskicklighet

Den som avliagger examensdelen kan svetsa montagesvetsningar med de svetsmetoder
som behovs for sddana (elektrod-, MIG/MAG- och TIG) samt skdra med gas, hardléda
och svetsa med gassvets. Hen kan grunderna i reparationssvetsning, t.ex.
fyllnadssvetsning, pasvetsning och hopsvetsning av olika metaller.

Den studerande kan

e svetsbeteckningarna och kan lasa arbetsritningar

e svetsa med elektrod-, MIG-, MAG- och TIG-svets och kanner till deras centrala

egenskaper samt faktorer som begransar anvandningen av dem i

monteringsforhallanden

anvanda gasskadraggregat

hardloda

svetsa med gassvets

centrala egenskaper hos stal, aluminium och rostfritt stal som paverkar

svetsbarheten

beakta de radande forhdllandena pa svetsplatsen

e valja lampliga tillsatsimnen och skyddsgas enligt basmaterialet

forbehandla delarna som ska svetsas: gora skaror, rengora, placera och hafta

delarna fore svetsning

observera de vanligaste svetsfelen och undvika dem i sitt arbete

beakta betydelsen och féljderna av varmetillforsel for materialet som ska svetsas

beakta svetsspanningens och formforandringarnas betydelse for arbetsstycket

tekniken for pa- och fyllnadssvetsning

principen for varmriktning och kan utféra enkla uppriktningar

efterbehandla svetsfogar och utféra omedelbar rostskyddsbehandling som hor till

svetsarbetet

svetsa ihop olika metaller och vilja ratt tillsatsamne

e de elektrokemiska grunderna for korrosion och olika metallers position i den
elektrokemiska spanningsserien (grad av ddelhet)

e konstruktionslosningar som paverkar korrosionsresistensen och kan utféra
slipningar och t.ex. fylla gropar och hal

e uppfylla sikerheten pa en tillfallig arbetsplats med heta arbeten

Bedomning

Behirskande av arbetsprocessen

Behirskande av arbetshelheten

E(l)]aktlga e behover handledning
Goda G2 e klarar av arbetet med de tillgdngliga arbetsanvisningarna och
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materialguiderna samt i ndgon man med att fraga

Beromliga o klarar av arbetet sjalvstandigt
B3

Initiativférmaga och foretagsamhet

Eijaktlga e ber om rad vid behov
Goda G2 o tar initiativ och stravar efter att arbeta sjalvstandigt
Beromliga o arbetar sjalvstandigt och flinkt
B3
Behdrskande av arbetsmetoder, -redskap och -material
Svetsning
e Kkan svetsa med elektrod-, MIG-, MAG- och TIG-svets
Nojaktiga o kanner till betydelsen av utslappsvarden for svetsningens kvalitet
N1 e kan vdssa en wolframelektrod enligt anvisning

o kan lagra tillsatsamnen ratt

o anvander elektrod- och TIG-svetsaggregatets egenskaper effektivt
e kan vilja tillsatsamnen med hjalp av anvisningarna

Goda G2 e kan vassa elektroden for stal och aluminium utan anvisning

o kan torka tillsatsimnen

o svetsar effektivt med elektrod-, MIG-, MAG- och TIG-svets ocksa i
svara positioner
e kan anvanda OVC-, AC-, DC- och hogfrekvenspulsfunktionerna

ggromhga o forstdr val betydelsen av vassning

e kan stdlla in ljusbagen med hjalp av att vassa elektroden

e identifierar problem som orsakas av fel lagring av tillsatsamnen
Gasskarning
Ei] aktiga o kan anvanda gasskaraggregat tryggt
Goda G2 o kan valja lampliga munstycken och gastryck enligt anvisningar
Beromliga o kan utan anvisningar valja lampliga munstycken for gasskarning
B3
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Hardlodning och gassvetsning

Ei] aktiga e kan hardldda och svetsa med gassvets

Goda G2 o kan effektivt hardl6da och svetsa med gassvets

Berémlica e kan vilja lampliga metodlésningar samt hardl6édnings- och
B3 & svetstillsatsamnen for objektet

Behirskande av material

E(l)] aktiga e skyddar ytan pa rostfritt stal och aluminium

e behandlar aluminium och rostfritt stal enligt renhetskraven
Goda G2
Beromliga e sorjerialla situationer for renheten och skyddet av ytorna
B3

Arbetsmiljo, arbetsredskap och finputsning av svetsningen

N(l)] axtiga e forstar inverkan av férhallandena pa utférandet av svetsningen

e kan vidta behovliga skyddsatgarder i arbetsmiljon beroende pa
Goda G2 svetsningsforhdllandena

e kan pd eget initiativ vidta sddana atgarder att svetsningen lyckas i
Beromliga de radande forhallandena, kdnner till svetsmetodernas
B3 vaderbegransningar i monteringsforhallandena

Finputsning av svetsfogen

Nojaktiga . .

N1 o Finputsning av svetsfogen

Goda G2 o finslipar svetsfogarna omsorgsfullt och avlagsnar vassa kanter
e sorjer for jAamnheten och utseendet vid all finslipning

Beromliga o Kkan efterbehandla rostfria svetsfogar pa det lampligaste sattet i

B3 montagesvetsningssituationer
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Mitningar
Nojaktiga e kan svetsa och mata svetsfogar som definieras i ritningen och
N1 anvisningarna
o kan tolka svetsanvisningar tillforlitligt och fardigstaller svetsningen

Goda G2 enligt anvisningar betraffande matt och form

. 1 e utfor matningarna omsorgsfullt och noggrant samt bedémer
Beromliga . oas
B3 matningens riktighet

Behidrskande av den kunskap som ligger till grund for arbetet

Forstaelse av ritningar och anvisningar

Ei]aktlga o forstar svetsbeteckningarna och kan ldsa svetsanvisningar (WPS)
Goda G2 o kan lasa tabeller och t.ex. guider for val av tillsatsimnen

T e kan flexibelt tillampa informationen i guider och anvisningar i
Beromliga :
B3 montagesvetsning

Kannedom om basmaterial

E(l)] aktiga o kan sarskilja kolstal, rostfritt stal och aluminium

o forstar skillnaden mellan olegerat och legerat stél betraffande
Goda G2 svetsbarheten

e identifierar basmaterialen enligt ISO/TR 15608
Bersmlica e Kkanner till svetsningsproblemen med stal, legerat stal, rostfritt stal
B3 5 och aluminium

Forhindrande av korrosion

Nojaktiga e kanner till hur material som inte passar ihop och orenheter

N1 inverkar pa Korrosionen

Goda G2 e kan vilja ratta tillsatsimnen fér sammanfogning av olika material
Beromliga . : : _ :

B3 5 e kanner till konstruktionslésningar som reducerar korrosion, kan
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gora utfyllningar och slipa

Kvalitetskontroll
E‘i] aktiga e behover handledning for att identifiera kvalitetskraven
Goda G2 o identifierar kvalitetskraven
s o Kkanner till kvalitetskraven och kan korrigera sin arbetsprestation
Beromliga .
B3 enligt dem

Matematik och naturvetenskaper

E(l)] aktiga o forstar betydelsen av skyddsgaser vid svetsning
Goda G2 e kanner till de vanligaste svetsfelen och hur de undviks
R o forstar de teoretiska grunderna for hur svetssmaltan bildas och
Beromliga stelnar
B3

Nyckelkompetenser for livslangt larande

Hilsa, sikerhet och funktionsformaga

Nojaktiga e iakttar arbetarskyddsbestimmelserna och anviander personlig
N1 skyddsutrustning

Goda G2 o sorjer for arbetarskyddet pa arbetsplatsen

Berémliga . arbet.ar ergonomiskt ratt och haller sin arbetsplats snygg och i
B3 ordning

Larande och problemlésning

E(l)] aktiga e behover handledning och exempel

Goda G2 e soker information och l6ser problem under handledning
Beromliga o loser arbetsrelaterade problem sjalvstandigt

B3

68 (71)



Gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen
Léaroplan for de yrkesinriktade examensdelarna

Interaktion och samarbete

E‘i] aktiga e beaktar andra arbetare
Goda G2 o ar flexibel och fungerar interaktivt
Beromliga o fungerar aktivti par eller som gruppmedlemmar
B3
Yrkesetik
Nojaktiga e ar precis
N1 o foljer faststdllda arbetstider
o arbetar ansvarsfullt

Goda G2 o foljer faststdllda arbetstider

o1 e sorjer for arbetsredskapen och deras skick samt anvander
Beromliga . e -
B3 professionellt riktiga arbetssatt

Sétt att pavisa yrkesskickligheten

Den studerande pavisar sitt kunnande i examensdelen ”Montagesvetsning” i ett
yrkesprov genom att visa sin formdga att utféra montagesvetsning med tva
svetsmetoder pa en arbetsplats. Omfattningen av arbetet ska vara tillracklig for att det
kunnande som pavisas ska tidcka de i grunden och ldroplanen angivna kraven pa
yrkesskicklighet. Yrkesprovet utférs om mojligt i en professionell miljé och studeranden
forutsatts arbeta enligt samma arbetstider som 6vriga pa arbetsplatsen. Om detta inte
gar att forverkliga bor yrkesprovet genomforas i en miljo som sa langt som madijligt
liknar en arbetsplats. Yrkesprovet kan om detta kravs ske pa flera arbetsplatser, pa
skolan eller delvis utféras pa en arbetsplats och delvis pa skolan.

Beskrivning av yrkesprovet

[ yrkesprovet for examensdelen "Montagesvetsning” utfor studeranden uppgifter som ar
relaterade till de krav pd yrkeskunnande som ar beskrivna i laroplanen. Arbetsmiljon
kan vara en verkstad. Under LIA-perioden bekantar sig studeranden med
arbetsuppgifterna och har mojlighet att pa ett naturligt satt omsatta sina kunskaper till
kunnande i en verklig arbetssituation. Vid yrkesprovet ska studeranden visa att hen
beharskar de krav pa yrkesskicklighet och det centrala kunnande som examensdelen
forutsatter.

Studeranden ska gora upp en plan for yrkesprovet i god tid fore yrkesprovets
genomforande. [ planen ska studeranden beskriva det egna arbetet och hur det centrala
kunnandet framkommer i yrkesprovet. Under yrkesprovet ska studeranden presentera
en beskrivning av verksamhetsprocesserna pa arbetsplatsen.

69 (71)




Gymnasieexamen inom maskin- och metallbranschen
Léaroplan for de yrkesinriktade examensdelarna

Larare har ansvar for att klarlagga om den studerande har inldrningssvarigheter eller
andra hinder for att visa sitt kunnande. Dessa bor beaktas da yrkesprovet planeras sa att
studeranden har mojlighet att pavisa sitt kunnande.

Ansvarsfordelning for planering och genomférande av yrkesprov

Alands yrkesgymnasium har huvudansvar for planering och genomférande av
yrkesprovet. Yrkesgymnasiet har ocksda ansvar for att yrkesradet far vederborlig
information och att undervisningspersonal och handledare pa arbetsplatsen far kunskap
om regelverket for yrkesprovet.

Yrkesradet ska godkdnna yrkesprovets utformning. Yrkesradet ska ocksa dvervaka att
yrkesprovet sker enligt regelverket. Yrkesrddet behandlar rattelseyrkande oOver
bedémning av yrkesprovet. Yrkesradets ordférande undertecknar yrkesprovsbetyget.

Larare har ansvar for att informera den studerande samt arbetsplatsens handledare om
yrkesprovet och hur det bedéms. Larare har ansvar for att yrkesprovet ar sd utformat
att det motsvarar laroplanens mal och kravniva for kunnande och yrkesskicklighet.
Larare kan neka studeranden ratt att delta i yrkesprovet om ldraren bedémer att
studerandens kunnande inte ligger pa en sddan niva att studeranden har tillracklig
yrkesskicklighet att avldgga provet med godkdnd beddmning. Larare deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedémning av yrkesprovet tillsammans med
arbetsplatshandledare.

Arbetsplatsens handledare deltar i planeringen av yrkesprovet. Handledaren har i
samrad med lararen ansvar for att studeranden under LIA-perioden uppnar ett sddant
kunnande att studeranden klarar yrkesprovets kravnivd. Handledaren deltar i
utvarderingssamtalet och besluter om bedémningen av yrkesprovet tillsammans med
lararen.

Studeranden ska inhdmta information om de krav pa yrkesskicklighet for yrket som
beskrivs i laroplanen. Studeranden har ansvar for att tilligna sig den kunskap och det
yrkeskunnande som examensdelen kraver. Studeranden ska informera sig om
yrkesprovets utformning och bedomningskriterier. Studeranden bestammer tidpunkt
for yrkesprovet tillsammans med ansvarig ldrare och arbetsplatsens handledare.
Studeranden ska bedoma sitt eget kunnande i en utvdardering och delta i
utvarderingssamtalet. Studerandens utvardering ar i regel skriftlig, men av sarskilda
skal kan studeranden ges mdjlighet till muntlig utvardering.

Bedomning av yrkesprovet

Larare och arbetshandledare som beddmer yrkesprovet ska vara sakkunniga inom
omradet. Bedomarna forvissar sig om genom fragor att studeranden beharskar den
kunskap och har det kunnande som kriterierna forutsatter. Vid bedomningen beaktas
studerandens dokumenterade kunnande och kunskaper inom alla centrala delar av
examensdelen. Vid utvarderingssamtalet diskuterar studeranden och beddémarna
prestationerna. Studeranden har ocksa vid samtalet mojlighet att ge tilliggsinformation.

Lararen och arbetsplatshandledaren tar gemensamt beslut om beddmningen.
Bedomningen ges som vitsord enligt skala 1 - 3 och vitsordet ges utifran de mal och
bedémningskriterier som ar faststdllda for examensdelen.
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Beddmarna ska dokumentera och motivera sin bedomning pa en faststalld blankett.

Bedomningen av examensdelen ”Montagesvetsning” baseras pa beddmningen av
yrkesprovet.
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